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ESPROHL CGESIEHODN

My
(vyrobce) Laguna Tools Inc.
2072 Alton Parkway, Irvine, California 92606, USA

Dekl aruj eme, ¢g®SepnoadbWagddouska
Nazev modelu: 71632, 71938, 71938-D, 72550

Sp | Raklpdhibez pel rpansgtami?ps'sr(y lewrapsk&®s mDr ni c e :
-SmDr noistoopichz a S 2 z 2006742/HS
-S mDr noieleklomagnetické k 0 mp a t 20b4i30/EUt N

Firma, ktera sestavuje technickou dokumentaci sidlici v EU:

Nazev: IGM néstroje a stroje s.r.o.

Adresa: KeKo p a ns6Tu ¢ h o mITZ-R5¢ &7,
Tel.: +420 220 950 910

E-mail: prodej@igm.cz

Jenutnéd o d r groovmatt &a@p 53 p o jpakynyauvedené v navodukp o u @b b 2 cuandvané

z8sady spr8vn® praxe a ochranu zdrav?2 podle smRDrnice
A ENISO 12100:2010B e z p e | strojngh z a S 2 iz @baché zasady pro navrhovani /

Posuzovg8n2 rizik a snigovsgn2 rizik.

EN 60204-1:2006+AC:2010B e z p e |sntor$ofleRtrickaz a S2 gtemB EJiVgeobecnD

pogadavky.

EN 13849-1:2015B e z p e |strajnkhz a S2 ZRe 2 p e |isausisejici| § sSt2idi ¢ 2 ¢ h

syst®mT L&8st 1: Obecn® z8sady pro Design

EN 50370-1:2005 Elektromagneticka kompatibilita (EMC) i Norma skupinypr od pro t T

obr 8bNc?L &dtr ol:e Emi se.

EN 50370-2:2003 Elektromagneticka kompatibilita (EMC) i Norma skupinypr od pro t T

obr 8bNc?L &d4trod:e | munita.

EN 61000-4-2: 2009 Elektrostaticky (ESD)

EN 61000-4-4: 2012 P o § a d aamychly elektricky p S e ¢ tpmsknuti (EFT/prasknuti)

EN 61000-4-6: 2014 Odolnostv Tt ugenp Msobenp s mmk o f r e poli €8B)] n 2 mi

ToToTo Do Po ToToIo

Za dokumentaci odpovida: Head Product Management, Laguna Tools Inc.

Jméno: Torben Helshoi
Funkce: generSgldn 2 el
Podpis e i ) 4 8
opr §v osboy:® \(U\ VLA
Datum: 15.S 2 j202h
Misto: Laguna Tools Inc.
2072 Alton Parkway, Irvine, Kalifornie 92606, USA
Telefon: +1 800 234-1976
Fax: +1 949 474-0150
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CZiLesky
Navod k obsluze
Ve&genl z8kazn2ku,

mnohokratd Nk u j za h§ v Nkteroy jste ndm prokazali p $rakupu nového stroje LAGUNA. Tatop S2 r u | k a
byl a p S iprpmajitelecarua) i v dGMeLAGUNA 1938 SuperMax Véalcova bruska prob e z p e |prSd s t

instalaci, provozu a Ydrgbn. Pros2me pSeltNDte si pellivDhD

obsluze a prTvodn2ch dokl adT. Stroj LAGUNA poug2vejte
maxi m§l n2 ¢givostnost a wpfdkeon. Dodr gujte bezpelnos
P S e j ¥amennoho pracovnich i osobnich radosti p $iaci se strojem LAGUNA.
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1 Prohl odmod D

Pr ohl a ggudergom@agbek je v souladuses mnr amoombu uvedenouna2.s t r &omotd manualu.

2 Zaruka aZ 8§ r u $ervid

Firma IGM nastroje a stroje s.r.o. se v § & yn adpdat kvalitni a vykonny produkt.
Up | atzarlkp<e S 2 mlatnymi Obchodnimi podminkamiaZ § r u | podmimkami firmy IGM néstroje a stroje s.r.o.

3 Bezpelnost
3.1 Poul enz
Tentostrojjeur | pouzeko br § WSeadSev D chbk T.

Ob r § bjifyoch?ma t e rnengpovpleno amT ¢ ket provedeno v konkrétnich p $ 2 p apbeze go konzultaci s vyrobcem.
Tento stroj nen2 urlenlT k brougen?2 s tekutinou.
Do dr gminimaleiv Dk r | eadle zakona.

StrojmT gyt p o u § Ppoeugerv bezvadném technickém stavu.
Vedle navodu k obsluze si prostudujte také b e z p e | pakgyazzv | §pSenkp b g £ mN.

MN byisted o d r gmbreadurnidvana technicka pravidlaab e z p e | prace $ykajici se provozud Sevoobr& bRDc2 ch
kovoobr bdmojch

Zap o g k owmymajici z nevhodného zachazeni neodpovida vyrobce ani dodavatel. Rizikonesek a g § i vsar. e |

3.2 Obecn® bezpelnostn?2 pokyny
StrojmT gkgt p $évhodném zachdzeninebezpel nT .

Komp !l eip 68| nat leobsluze,n e fj a | nmacaat nastrojiad o d r dviejgtk @ky®y uvedené v tomto navodu
k obsluze.

Ch r atrttomavod k obsluzep Sence | i s tavlhkestha p $iodeji strojejejp Sedej t e nov ®mu
majiteli. Na stroji nejsou dovoleny ¢g8dn® zmBDny ani pSestavba

DenmpiSad| §tpkieerp Se z k o begpeoplémevy chod stroje a funkci ochrannych k r y Z jTi. g nedbstaiky na
stroji nebo pogkozenlT ochranni kryt ihned odstraRte. Stroj uv 8§

Dlouhé vlasy c h r al Ret penebo?s 2 S kaovlasy. Nostep Si | ®hav ®
ob | eload 2ongranky, prsteny a S e t 2Nosteypouze pracovni obuv,vg § d n @2 prembsle obuv provolny| a s

nebo sand8l e. Dodr gujte naS2zen?2 osobn2 ochrany.

P $iraci na stroji nenoste pracovni rukavice!

Postavte stroj tak, aby byl dostatek mista k obsluze a uchopeni
obrobku. Stroj mus2? st&t na stabiln2 ploge a mus2 blt n8legithn

www.igmtools.com 4 IG M’
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3.3

3.4

P Siracivpr ag p®ms mddted § cdghranou
masku. Dbejte na spr8vn® osvDtlen?.
Dejte pozor, aby strojstAlnapod| ogc e.

Uj i sse, mapajeci kabel Vam nebrani p $raci. Ud r § pracovei plochu| i s tNikdy nesahejte na stroj v chodu.

B u N poeorni a koncentrovani. D D | epfaci rozumem. Nikdy nepracujte pod vlivem omamnych latek, jako alkohol nebo
drogy.

B u N poeorni na pohyb d 1 kokem stroje v chodu. Nikdy nenechavejte b N § 8troj bez dozoru. Pokud opustite pracovni
prostor stroj vgdy vypnDhDte.

Nikdy n e p o u ¢ &trojeejvihkémp r o s taBegydtavujtehod e g t i

Prachzed Sejewal buamT ghytzdravy g k o d PiSe H e trapiekénd S eaterdé d S ejako buk a dub je
rakovinotvorné.

PSi pr§ci pozor na prsty a jin® | &sti tnla.

Nikdy n e p o u ¢strojbeztoehrannych

krytT. Je dTlegit® vgechny obrobky

upevnit.

Ob r § bpdyzé obrobky, které p e v h Braxstole.

Od s t rtaS$etaskiesy obrobku pouze k d yjestroj vypnuty.
Minimalni délka obrobku je 60 mm.
Nestavte se na stro;.

Poruchy na elektrické p S 2 p smj opravovatpouzee | ekt ri k§S.
PogkozenlT elektrickl kabel ihned vymDRte.
P o ¢ k o brasnyipapirihnnedv y mNRt e .

Rizika

Takép $iS e d e p sparu@rastragerseé mohou vyskytnout rizika.

Nebezpehadwa!l n Broshym pasem. Obrobek se mT §adrazit od brusného pasuao t ose proti obsluze stroje.
Nebezpeln2 odl ®t 8§8vaj2c2ho obrobku.

Pozor na hluk a prach.

P o u g2 seckrant @| $luchu a ochranu proti prachu.
Poug2vejte vhodn® odsg§vac2 zaS2zen2!

Pozor na pogkozenil brusnl p§s.
Pozornap o g k o elekmidky
kabel.

Pokyny k uzemniDn?

PSi po jkabet a c 2

V pS2padn z§vady nebo poruchy poskytuje uzemnBn2? cestu nejmeng?2ho
trazu elektrickym proudem. Stroj je vybavenp Si p o j kabetem ¢ybavenym ochrannymv o di heunmz §st r | kou.
Z§stmuka bt zapojena pouze do odpov2daj2c? z8§suvky, kter§ je v s
AZ § s t nijakneupravujte, pokud nepasuje do zasuvky, kontaktujte kvalifikovaného e | e k t eén kagnStauje

pS2 s | zaguvko. u

ANespravnép Si p mj[ §migzanasledekn e b e z frazl elektrickym proudem. Izolovany v o dse telenym

povrchem s/bez ¢glutlch -lpir uth§ehae @prmmict? keokdd!ll .nelbkeo z8§str] ku, kont
elektrikgSe.

AP 0 g k o kabely® k a m@pravte, opravumT § e

prov§dnNt pouze kvalifikovanl elektrikgs.

AProp Si p o o @ gpojzéte$ 2 Kakly seuroz § s t ralodtpovidajici zasuvkou.

Vystraha Tzbyt kov@&VnapRbdu regul ace ot 8l ek mTge po odpojen? enz p
naphRt2 ag 30 min. PSed otevSen2m krytu vylkejte minim§ mi n
pSzstrojem. DANGEROUS
Informace jsou uvedeny pro Odborny servis. RESIDUAL

VOLTAGE > 30 min

Emise hluku

www.igmtools.com 5 IG M’
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Ekvivalentn2 hladina akustick®ho tlaku v8gen8 funkc2 A podle
Nejistota K v decibelech: 4,0 dB(A) podle EN ISO 4871.

Uveden® hodnoty jsou Yrovnh emis2 a nemus? nutnh pSedst av o viai

emi s2 a expozice, nelze ji spolehlivhD poug2t k urlen2ehada%jsveaR]|
expozice pracovn2kT, zahrnuj?2 charakteristiky pracovn?22cnt? sprnoocsets T, .

N

f
i

PS2pustng Y%roveR expozice se tak® mTge v jednot loigwi2cH ®@pemzvghh oldingit t

nebezpel 2 a rizika.

P2

T

5 Virobn2 gt2tek

LAGUNA (¢

19-38 DRUM SANDER CRH
Model 71938-D
Power | 1~230V 50Hz 8.9A P2=1.3kw S1
t-—na=0.8-100 mm
"5 b= max 480(960) mm
Series No. Weight 118 kg

Specification

Year

LAGUNA TOOLS 2072 Alton Parkway. Irvine, CA 92606
www. lagunatools.com

6 Specifikace stroje

Typ: 1938 SuperMax

Napajeni: 230V /50 Hz /1 Faze

Proud pSi pln®m zat 289An?2:

Vykon: 1300 W

Motor posuvného pasu: StejnosmNrni motor s pS$S2mim pohonem
Ot 8§l ky: 1420 ot./min.

Rychlost posuvu: 0-3 m/min.

G2Ska d2lce na jedem8pmTt ah:
G2Ska d2lce na dva P65mmahy:
TlougSka materi 8§l u mMj8da0l,6mma x :
RozmNRDry v&8lce: 127 x 482 mm

www.igmtools.com 6
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G2Ska brusn®ho p§su:76mm
Mi ni m§ln2 sac2 vIikon0oomIhaval e:
Odséavani: 100 mm
RozmNDry stroje ( Dx Gx89x670x 1290 mm
RozmNRry balen?2 ( Dx Gxl15Px1150x 815 mm
Hmotnost stroje: 118 kg
PSepravn? hmotnost: 130kg

. Klika pro nastaveniv T g k y

Ram

. Digitalni ukazatel

Ov | a pralpravu rychlosti posuvu pasu
Vyp2nal

Pas posuvu

.Gr oprionastavenivi gk$y2t | aBhBEkT
.Ul o gvalee?

® N s wN e

P S e p raauvedeni do chodu

7.1 P S e p radnstalace
Strojjep Se p r awtmnsgonnim obalu. Strojjeu r | keprovozuvu z a v S enisinastech a musi byt u m2 s nalStabilni
pevné a vyrovnané povrchy. Stroj je nutné po rozbaleni zkompletovat.

7.2 Obsah baleni
Box nastojan ( sou Ib@eni)

MAIN BOX CONTENTS

|| [
reee

000

WMD&O‘OC&M‘F{MJHM:WM bez)

7.3 Mo n t \@lgové brusky

www.igmtools.com 7 IG M

7 13

R 4

I



http://www.igmtools.com/

Poznédmka: P $prvotnimo n t @dsiavceu pe v wifitec G ng u luy WMo ¢ ntinj @ d n o dravgadidoté, co
brusku um2st2te na podstavec. Otvory jsou provedeny tak, ¢ge pasuj
1.PSi mo mohynav @ N§trgnik a § kréké hornip S2 v m ® Pampcig r o amdticspod| o.gk ou

() !

2.PSi mo rdtedHogtiie z p 2 e w mohouShavrch kratkychv z p Dt .

3.Pozndmka: Del g2 nawghidkraat g2 obWp By yriohos
— SR

4.P Si pabyjlétnehy s kratkou homip $2 | mzoNk cbeul @dmimv z p Nr § m.

-

o

5PSi pdolpip &2 ¥ n @Bnopam. De |dgldiv z p Amy s hadrchk r at @S clhmkphr .

www.igmtools.com 8 ‘IG M
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(5) 1

6.Zagr ounbki @ ¢ dohuvyrovnavacin o ¢ fneplati, pokudp o u ¢ ipgsevha&k ol el ka) .
Poznamka: Po findinimo nt &ugni2 s brikypravte v T ¢ rkaticemi na nohou.

®

7.4 Instalace valcové brusky
1.Soul 8st2 Vag?2 brusky je mal §

brusky.
2.0tevSete krabici 1, v

kr abiTa ao bssea hgurjoeu bviygtalmcipoost t Seetbm2®m kp $2 s |

e kt.©Od®PojppniDt egkeageh® awpadtgvBhBvakuV ysrt d edjjtee st r oj

R S I
SEErE aewmn

*'] RABNN
4 1 loooo

3.Pro snaz@? v ykbraalbe nc2e srtorzo§2ez nzDt e kr abi ci 1 na roz2ch a ohnRDte vgec

4. Spomocidruhéo s o by u sibjsid pAdstavec. Uc hopte stroj za | 8st. zn8zornhDnou na obr §

www.igmtools.com 9 IG M
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5Vygroubujte dva dSevhlOn® podstavce ze spodu stroje pougdgitzm pSilo

uschovejte. Pougijete je pro upevnhDn2 s

Pozndmka: Vyj mut ® grouby si
<

6.Za g r o uphkw dotrukojetiaut § h mukbu.ot ® dot 8hnhDte matici kl2]em dle obr8zku.

OdstraRte podpRrnil bl ok.

zvednNDte v§8lec.

7.Pootolte p8kou a

www.igmtools.com 10 IG M
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8.PSed instal actygm@&shiujptos udwa grouby na vnhRjg2z (lev®) stranh p§su po:

~

9.Vygroubujte dva grouby na vnitSn2 (prav®) stranBD p§su posuvu.

V. -

—

Poznamka: P Si Rdwt§mdoub T nec heg adep ISdesdciuh kkemdigeupod motoremp o bl 2§ p&ky pro rychl
pSenastaven?, na m2stDnD.

100t evSete krabici 2 a vyYymdejBDeepBs pashbwvwskuotbak,u aby byl motor p
ukazateli DRO.

www.igmtools.com 11 ‘IG M
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/

Poznamka: P§ka pro rychl ® pSenast av ehohipanc.s 2P K a rmaSd z vi ns§ av micti Srs2t r(of rea
posuvu. Nikdy neutahujte grouby sna 8kooruazd.al ®r coetzy owbtt & hgre D tpeo htyebko,v aa
utahnete, s pakou nebudete moci hybat.

11.PSipravte si podlogku a pojistnou ppdlongkaknaj gpS§siuhpasn®ugnaub;
(prav®) stranhBD (strana u motoru). Nechejte podpRrnou destil| ku na
pro rychl ® phbreipois.t aven? v

|

122Nagroubujte dvpapvépoadlgkygky maNDgrouby zn8&8zornNDn® na obr 8§zku. Nach
stranhD p8su posuvu. Vgechny grouby a matice ut8&8hnhDte kIl 2] em.

Poznamka: Gr ouby neutahujte na doraz viz pozn§mka vige

www.igmtools.com 12 IG M
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8.1

13.Zapojte kr§tki nap Sioteradozdsuvky aa kongofhimmpangle Tiehto Kabel napaji motor.
5 Ll

14. Zkontrolujte, zda je zdroj napajeni adekvatni (230 V, 1 faze). Stroj nezapojujteknap §j en 2 ,

neg kompletnh doko
instalaci stroje.

Nastaveni as e S2 zen 2

Stroj by mnRl bit nyn2 um2st Br nrgd n®hud m@& sm2asvteav?iar qESyr morjia v ped dssetk®? zdeo
prov®st kontrolu seS$S2zen? pro bezchybni chod stroje.

Nastaveni vélcové brusky
Kontrola zarovnani brusného valce ODPOJTE STROJ OD NAPAJENI!
Jen p $ivotnim sestaveni. Zarovnani osy vélce s rovinou stolu je nezbytné pro spravnou funki stroje.

P S eahtrolou rovinnosti brusného valceseu j i sG gepaapr o rychl ® vpdnépozicct av e n?
Grouby ut §hnikt ep §tkaoku, daablyo sheez obt 22 pohybovat

1.0d s t rhauBivto e valce. Ponechani brusivanavalcimT gzp Tso b p S e spr&is$iizov §n2 .

www.igmtools.com 13
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22PSi dalg2m kroku budete poug2?vat kliku pro nastaven2 vigky

4

Poznamka: K| i ka ovl §d§8 vIigku vE&lce. Otol enplm & eo tvEsllkeac kzlviekdonue znveebdon es nr?
01,4 mm.

33Pougijte rovnl kus dSeva stejn® tlougSky. Vliogte ho mezi p8s pos

PS2tlaln® v§&lelky jsou urmbysnateial pyemph§j?ermbn cpdoudg ev §d rceejn? tt azkkespodu. Sni gt e
pomoci kliky pro nastaveniv T § Kokudsevdlecnedot kne dSeva.

4Pot® otolte klikou pr&Pbt®Pedonouj evii gkaseastdavena) mTgete kus dSev

Poznamka: Kr oky uveden® vivan®jnépdkejvt®d msaranh stroje. &bor wml 8l e z
pouze vizualni kontrola).

Pokud vélec neniv o d o r @avalt®4 g r o u b godé( vAn) N jlegé) strany pasuaz v y gabes n i PYas @osuvu pomoci matice

(B). Timto doséhnete vodorovnéhoz ar ovng§n2 . Pot ® ut 8hnhRDte vgechny 4 grouby.

Opakujte kroky 3 a 4 pro dosagen? Potv®nnmetu xdmter mlaujvtné t Smép $ %
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8.2

8.3

8.4

8.5

8.6

na vnhRjg?2 (lev®) stranh.

P Si p ooj desna?v grdche
Ods av al apitingecnbzbytny pro p o u galcové brusky. Bruska je vybavena hrdlemop r T mIDO mm ( 4 riarchu

krytu. OvNnSte, zda jsou minim&8ln2 pogadavky na ods§vs&§n2 dostateln
odsavali. Minim8ln2 pogadovanl prTtok vzduchu ods&§v®odk je 1000 mj
dopor wjrobae% a g eohdos a v §ieS.i p o jo o s & wZaolteerovnou trubici, kterd n e j m@mekuje proud

vzduchu. Pokud rovng§ trubice nen2 k dispozici, 90A(pravo%hl §8) neb

Poznamka: N N k t paceBnohouv y g a doivlarbddavgni, n ejgd o p o r unfinenor®

Kontrola p $ eudedenim do chodu
Ov N Stlaev,a ekektrickd p S 2 p adpokiddp o g a d o vpaanrTarme (230 V,ini s t A, d¢haraki6ristika C (16/1/C)).
Pot®, co je odsaval pSipojen a kontrola zarovngn2 brusn®ho v§lce

Navod nav T b Brusiva
Abystep Si p drusmyi phsik valci, postupuiten § s | edov nn.

P o u ghruboati

24 hrubosti Drsnéb r o u ¢her mo?u,dp e m $ &z a mdésekhmaximalnio d s t r kepiddin 2
36 hrubosti Drsnéb r o u ¢her o?u,fp e i $ &z a mdésekhmaximalnio d s t r kepiddin 2

50 hrubosti br ougemryal i zove&n2 desek, brougen2 zprohTbanlTch desek

60 hrubosti br ougemryal i zovs&n2 desek, brougen2 zprohTbanlTch desek

80 hrubost i Lehké egalizovani, o d s t r memoihosti po hoblovani

100 hrubosti Lehkébr ougen2, odstranBDn2 nerovnost2? po hobl ovgn?2

120 hrubosti Lehkébr ougen2, |1 ehk® odstranhDn2 zbytkT

150 hrubosti Findinibr ou gehk@d dst rabPn kK T

180 hrubosti Pouzef i n8§1 n2 brougen?

220 hrubost i Pouze findlnibr ougen?2

Instalace a navijeni brusného pasu

P Se spnS® p e brust®ho?pasuk véalcijen e j d T1 prgn & jnljvgkdristroje. Pruhy brusného pasu nemusi byt

pSedem mhRSeny. Konec pruhu brusn®ho p8su je nejprve zkosen a pot®
kolem v§lce. Druhl zkosenil konec sloug?2 k pSipevnhDnz k vnitSnz st

G2Ska v&lce: 482,5

Ood gpil ky BZmhpil c

PSiblignn

Pozn§mkaSe A ®&e@®@ p§sy jsou zkosen® pSesnhD podle typu brusky. PSi Se
dodanlT se strojem jako ¢gabld®ntu$Sée tmoulsand i wsromlerm brrauhsonr@h)o. zrna. Gi pk
stranhD brusn® role
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8.7 Instalace anavinuti brusného pasu ( pokr al ovg8n?2)
ODPOJTE STROJ OD NAPAJENI!
1.0znalte a uS2znhNte brusni p§s tak, jak je zn&zornhRno vige. Konec
(vnhjg2) stranh vZ8l|cnattleepv 8 0NGR adfcehZym§ |tk kliPpsuav s u Rkoseny konec
brusiva dosponytak,§ @ ou g ividetgée nu g2 Sky otvoru. UvolnhRte klipsu k zajigtnhn2

2.Navi Rte brusivo na v§lec, Zkosgnbypsehbbussveap8gkmhvabbdbt zarovna
Pravou rukou navijejte brusivo na vélec, levou rukoup o s t wélcerflo t § | P Spbstupném navijeni brusiva davejte
pozor na pSekryvy.

4. Napinaci spona automaticky napne brusivo tak, aby byloma x i m@dpmute.Pokud se pSi poug2vEnklipshr usi v«
dos8&8hne nejnigg? polohedalNberukl vpsoedaphrByygg2 polohy, znovu vs
uvol nDt e.

Pozndamka: V81 ec byl vymontov8&8n pro |l epg? viditelnost nav2jec? spony
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9 Préace se strojem

9.1 Spravna poloha brusného pasu
Um? s thidsivedootvorusd o st at mistemimmeziv n i t Stkorl mzkosenym koncem brusiva. Diky tomu bude
brusivo napnut o dIl erugven &venbiyt.S kPeonk uodt vnoerzui n enezgra, hapinaei spprms t at e| n §
nebude sfungog&w n N

9.2 Uprava pnuti brusného pasu
Brusivo se mT greztahnout tak, § enapinaci spona budevesvén e j ni ¢ §Pokud tata Situace nastane, tak brusivoj i ¢
nen2 napnut®. Znovu posuRte nap2?nac? sponu do vygg2 pozice. Vlogt

9.3 Prodl ogigeat reisat i
Dopor ulluij shtmbefchp § sk d s t r hrustfiBho’prachuap r y s katiip ¢ e d | ojui gveontosiva t
1. P $io u § 2|vi§snbrishyehp § soTt e v Batiprachovy krytaz a p ndd = a prachu.
2. Dr gltiesptofi rbtujicimu véalci a posouveijte ho po povrchu valce.
3Pougkanleddst rabPpRTi spSedp Nt opoLmi t 2 m.
VGDROUGE VEQCARANUOL @7 L | GT'BRUSIVA.PODNI KNWHEGKERBA T EABYSTE ZABRANILI
DOTYKU S RUKAMA A OBLELENE¢M.

9.4 Ovladani brusky
Stroj |lze poug?t na girokou gk8lu projektT dle Vagich p$aké&stav. P
nastaven? stroje je pro danl projekt nejvhodnhDjg2.

Hl oubka brougen?
Url en2 hloubky brougen?2 je nejdTlegithDjg2m rozhodnut2m v pracovn?
vygadovat experimentovgn2. PSed brougen?m d2lce prg§ci vyzkougejte

Stupnice hloubky brougen?
Stupnice hloubky (viz obr8zek n2¢ge) ud8v§ vzd§lenost mezasenp§sem p
posuvu.

1. Pro kalibraci stupnicepPbpeVv.s8Bndu a(smpgrutgnbyusnyn gasem)@dokud se dedogkhe
pasu posuvu.
2. Stupnici p o s u tBK, aby byla A Ozeirovnana s ukazatelem.Oba ¢grouby ut §hnhDte

Stroj je vybaveny digitalnim ukazatelemt | o u g S IDRO (diZobrazekn 2 JBRO vel mi p $he sonulb kwd SDR® u g e n 2
vyugijete pSi opakovan®m brougen?2 v2ce d2lcT, kdy je dTJlegit® zac
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1. Chcete-l i DRO poug?2t, zap@AF/CALah o ytblealtZ2t mém h@N 2 f éNdimpalddii ni nebo mil i m
Ammn .
2.Snigte vs&lec (s navinutTm brusni m pPBoskaibngcin ad glloddtgls &l ONORFRICALk ne pS8su

Indikator hloubky
DalzgrTsob naspabé&y2 brodgkeBetojehl oubky nach§zej2c? se na vnitS$Sn2z (g
s poug2vanim brusivem.

1. Um2stNDte plochT nkauwsi ndudelvma ppSosde nv.§ ISenci gst e v&l ec, dokud se dSeva I
2Vigku vElce nemhNRte, dSevo vyndejneiks§vopdenmdalidmateehgir odibl§€ae mhl
growmmthoru nebo dol T, dok$Savae |ehce nedotkne

3. Ut §hnNte UWnEsthk ceu pciddnidikéon V § | e ¢ , dokuid getindikator| ehce nedot kne br ®PBden®ho

nastaven?2 hloubky brougen2 nyn2 mTgete d2lec vkl 88dat pod indik8to
Ideélni kontakt valcesbr ougeni m materi 8l em je, kdyg se viigdmcl matreuGbgkiese tl £lhete.
pSi nastavovgn2khibabeyobtoagma®i m§l nh tSetinu ot§] ky. I NTELLI SAN

mEErD Fwwmi

P o u gDRO 2
Specifikace
Roz | i g en?2 Desetinnél 2 s=10,605 in.

Zlomek = 1/32 palce.
Metrické = 0,1 mm
PSesnost : Desetinna=+/-0,0025 palce.

Zlomek = +/- 1/500 palce.
Metricka = +/- 0,05 mm
Baterie: 2 AAA (nejsous o u | 8osgéavid)

Funkce: - Konstantni p a m Ocfovava kalibraci i ve vypnutém stavu.
- Inkrementalnir e grMS e n 2
-Re ¢ AbsolunthomN Se n 2
- Od e |ventlimetrech, palcich a zlomcich

- Automatické vypnuti

9.5 Odkaz nat | a| &jeghtpougi t 2
Jeu gi t seknanitsest Nmt t a|ajeficky| e luprB 2 s Wikey PRO.
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Zapnuti/vypnuti a kalibrace

AOk a mg istisknutim vypnete a zapnete

IN/MM

=)
E;‘mc + BN
() - ‘2R

1L

P

APodr gen2msme&kund pSejdete do regimu kalibrace. "ABS | N"
blika Chcete-li z m R tadmotu na displeji z 0,000, p o u gti |j & |de+tfik a
nebo Afi
IN/MM
B+ a5y
> - s J vl
| L]
-
AKréatké stisknutiz v TjggAu| 2 sp o di § & aip2ot| kyahlg.
AKratkym stisknutimt | a |zaphuki/@ypnuti nastavitek a | i bhodadtun"ABS IN"p S e s blizan e
<
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| IN/MM |
. PSep2n§ me. Regim absolutnzh
Q milimetry
N | Palcovy
° ELECTRONIC ! g i
hacccian WIIIGUI DIGITAL READOUT regrm
AB'S m/
il aBsaNe
| 2.375
| onorF
HOLD TO CAL
E ———— I Milimetrovy
S lllllle! DIGITAL READOY "regim

| 1=
Ll &2

ABS MM/
60.3

e

ON/OFF

HOLD TO CAL

Regi m

D2 ¢

ELECTRONIC

MM/IN
DIGITAL READOUT

ABS

absolutniho ‘: |

|

PSep2n§
absolutnim

ABS/INC

HOLD TO CAL

& i 375

)

ON/OFF

(vychozi nulovy

bod) a

Inkrementalni “
regim s

nastavi na

'HOLD TO CAL

ELECTRONIC
DIGITAL READOUT

win Wike
J

|
|

— c:_r—

ELECTRONIC
DIGITAL READOUT

MM/IN mi“eg
|L=Jl| (

ABS IN

o

P S e pznpen: L

doregi m :
ABS a

A A

(=] |

ON/OFF

HOLD TO CAL

9.6 Kalibrace

Existuji t §pické varianty kalibrace. Prvni varianta (typ 1) s p o | tom§g éDRO zobrazujet | o ulgS& w g enm@iblo.

Druh8 varianta (typ 2)

m§8 uk8zat, kolik materi §lu se pSi

Da | zgp? T s(Byb 3) pro zobrazeni mn o g odebréného materidlup %ia g d ®mT ¢ hbezchutnosti rekalibrace nastaveni

Typu 1.

Kalibrace typu 1 ABS:
Kalibrace DRO pro zobrazenit | ou g Sky

bmaterialg (ym 1R Kadibrace je rychld asnadndanevy g @gujde| ¢ 2

www.igmtools.com
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mNSen2. UjistNte se, dge je stroj vypnutl a nap§jen2 odpojen®!
1. Obalte brusny valec brusivemp o g a d oarn#osti®

2. S p u sdBusry valec tak, aby se lehce dotykal dopravniho pasu.
3.ZapnDROg | al ©ON.k e m
4.P o d rtglt eel"CAL"K sekundy, dokud se nezobrazi "0,00".

Kalibrace typu 2 ABS:

Kalibrace DRO pro zobrazeni odebraného materidlu najedenb r us nT  (ftyp Z)cKalibrece je rychla a snadna a
nevygaduje g8§dn® dal g2 mnSic2 zaS$2zen?2.
Po prvnimkrokuseu j i sd €@ strej vypnuty a napajeni odpojené!

1. Brousime z k u ¢ &us materialu, dokud nenirovnyar o v n o nnA obaulstranéch.
2.Vy p n lruska a odpojte napajeni brusky.

3.Um2 s thidsnyevalec (s brusivem stale navinutym na bubnu) naz k u g é&us,dékud se valec nebude lehce
dotT kat zkugebn2ho kusu.

4.St i s kapBdetgltael"@AL"odobu 3 sekund, dokud se nezobrazi napis "0,00".

Typ 3 Kalibrace INC:

Tato metoda u mo ¢ Rwlj opdTi vt o khlibfaci z typu 1 a potvrdit mn o ¢ sodebrdného materialu za
jedenpr Tchod.

1.ProveNte jeden prTchod brougen2m materi §8lu. Anig byste mDnili vIi
Gdaj "0,00". Tato stranka se z m N addj z "ABS" na "INC" a vynuluje se Udajnahornis t r a n Blv Mo u g ekns®.Ngni se

na displeji zobraz2 mnogstv?2 odstranhDn®ho materi 8l u na jeden brou
2.Chcete-l i se vr8tit k pTvodn?2 kalibraci (typ 1), stisknRte tlal?2tko

POZNAMKA: P &i m 1 rbiidsného obalu na jinou zrnitost musi byt DROp Se k a | ipio z m @ &ubnu s novou
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9.7

zrnitosti brusiva!
POZNAMKA: P $hiastavovani hloubky S e nikdyn e p Se k rt d low jgnddrasb Materialu.

Rychlost pasu posuvu

Pour | &b Pmateridlujed T | ewyhrat spravnou rychlost pasu posuvu. Prok one bn®u geeaej vhopoldg 3 e

pomal ou ag m2rnou rychlost. Vygg? rychlosti mohou blt pougit®, po
Nejlepg?2 visledek pSi fin§ln2m brougen? s hrubost2 jemnhjg2 neg 8
INTELLISAND sviti a zpomalujep § s kp$ie | In ®mu geenne?j , | reeghét materidl projit skrz brusku j e gedrou,ani ¢

by bylo zmBDnhDno nastaven2 tlougSky.

Poznamka : I NTELLI SAND automaticky nastav?2 rychlost p8su, pokud je zj
je sn2geno riziko pog8§ru a stroj je chr&gnnn pSed pSet2gen2m a n§h
se rozsviti, k d YNTELLISAND pracuje. Pokudjez at 2ggrecng e n o, | Nautrhaticky$ AN Oryghtost posuvného

passuna pSedem nastavenou hodnotu.

Obsluha péasu posuvu

Po | odidcrapasposuvuap e v hodlr gt e. pdsevayipds ghnout dilec do valce. Jakmile jedilecvp ol ovi n N
brougenz, pSem2stNte se na zadn? stranu stroje a kontrolujte vist

Ne j v wykan2posuvného vélce
Vgest r aroskyasnto ¢ Riuijrespkk@um| i nnbla t psepo u g * T a évi@daci prvky bruskykd os a g e n 2
nej |l epigglcehdk T.

ABr 0 u gde?nl#ci Tr gnZedjtusny vélec

BNhem brougenthedghvE&Tec poug2vejte p&ku pro rychl ® pSenmstaven2 (n
prostor mezi valcem a pasem posuvu nav n 0 j (ie¢ém) okraji. Do d at prbstofiz a b r avRnikji rghy podél| § s t i
pSesahuj2c? pSep§liElra.4NasttiappRe od verti k§I n2nazdwhl. otPSetdak, aby se
brougen2m vgdy pougdgijte zkugebn?2 d2lec. Pokud je rTha stg§le vidit
svisl ® polohy po ukon|len2 brougen2z.

Poznamka: p§ka pro rychl ® pSenastaven2 zvedne vnit$n2 stranu pS§su o .C
posuvuup&dz n@Twvad i grojemPiSe p rvaomdp $2 pgardddmd y mo | G toanbuahujte 4p | n 0.

Ut §hnhRte je tak, aby bylo mogn® s p&§kou hibat nahoru a dol T.

ABr o u gvice R u sn@jednou

PSi brougekntszTd Najer ®Rkmo nrir znl Mm geléqy 2 Pése. Takto zajistiter o v n o mNtkaku® h o
pS2tlalnich v&lelkT. Nejvhodnhjg2 je brousit kusy o stejn® tlougs$s
nemusi se obrobek dotykatp S2t | al nTch v§l el k Tpasuposavbou skl ouznout z

ABr o u grerovhych nebo vysokych d2 1 ¢ T
Zkrouceny, vypoukly nebo vyduty dilec opracovaveijte s opatrnosti, zabranitetak z r a n Dpracism®ir ovnomiDr nT m

d2l cem. Pokud je to mogn®, obrobek pSi pr&§ci drgte a snagte se za
pougdg2t st pomecodjinérosobyoMT g etakématerialr u | m®Pi t dtaksdvyhnoutp ot e n miedlerzp el nT m
situac2zm. Mi moS§dnou pozornost vhDnujte vijezdu materi §lu ze stroj

AUmz2 s tallimeP materialu

Um2stPNDn2z materi 8lu pod %hlem umogn?2 nej % innNRjg2z ¥%bNr materi 8l u a
poskytuien e j g i r § kaphcituas e p m@apdanér T hy .  KuSknugi bygk v Blvil m r o avrhidrgTemy do

brusky pod thlem 90° (kolmo k valci). Ov ¢ ekma ¢ ddghylka Ghlu mT gzmamenat v N t¥go2Mnateridlu. Kone lbm®u gen?

by mnlo bit provedeno po smhRru letokruhT ve dSevn.
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TLAK PP &6 TLAL NHOGHE I, K §

Tlak pS2tlalnich v&lelkT je pSedem nastaveni a mnRl by bit dostalu

pot Serbzyv. T gtekud t ot e u b e mastavenbtlaku ves mnN hagdinovychr u | ioll ¢ kv r t Reas &2 kyekn 2
otolte groubem proti smRru hodinovich rulilek o ltvrt ot68lky
Poznamka: P S 2nialy ttak m T gzep T s prakiuzovani materialu. P S 2velky lakmT gzp Ts p b § k o\Aleen 2

Uprava tlaku p $2 t | avl 8&nlTeclhk T

PS2t ivgl ejigokpS e dmnasmvenyprov gest paong®t 2 .

1. Prot’J,pravutIakup S22t aEhek ko[l meehnygSiowmys z o rnadbraghu 2nak agsd ®r ann;
v e p Sa\wadu).

2. M N Hrusivo navinuté na valci.

3. Vypojte stroj, s n i lgrusmy valec, dokud se nedotyka pasu posuvu.

4.Zvedmnlléce2a Bot 8| ky.

5.Zagr ouzbpud @ eec hiqnryo by §hnnDt e .

6. Z v e d nvéldc B pasu posuvu.

7. Nastavte valec navhodnouv T g k u .

Napnuti pasu posuvu

Ne do st anapedti p&8umT gwést k prokluzovani pasu na hnacimv § | e Pdsjep S2ulviog npbkud Ize zastavit
pologen2m ruky pS$S2mo na pS§s.

Na d mnDmnapn@tipdsumT gweéstkp o g k oz @InérieboPp Se d | a LP®rh S pduzler pasu.

Pros e $ 2 gosumngho pasu srovnejte matice na obou stranach posuvného pasutak, aby bylpasnapnut T 9tSéjbh D gnn
na obou stranach.

el
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Vedeni péasu posuvu
Upravu vedeni pasu provedete za chodu pasu.

Z a p n fAs osuvu po jeho spravném napnuti a nastavte n e j v ryahnlgst. Pokud ma pas tendencis j 2 g@ddést r an i,
ut 8hnhDte matici na stranh, ke kter® p8s sj2gd2, a uvolnhDte matici
Utahovaninebou v o | R mati§nedvlivni napnuti pasu posuvu.

Poznamka: Maticeo t § | jenjotl/éo t § |PkSyedca IGgrdvouv y | ke Rjt & lak e e pas dorovna. P $ 2 p ambwul
dot 8hnhDte | i povolte. VyhnhDte se nadmBDrnim Y%prav§gm.

10 Bdr gba

101 MRDs2¥dP gba
APouzdra pasu promazavejte podlep o t Saeolpyot Seben? .
APromazavejte sprejovym mazivemv ¢ e c pohyplivé| §st i .
Audr gpasposuvul i st T .
AOv NnSjtdeouv gechnyg Wlmy ageny.
AO| i s valdadrusivopodlepot Seby .

10.2 VT mn p&u posuvu
P SiT mnDposlivného pasuv y j mdely mosuvny s t Ze kstroje.
ODPOJTE STROJ OD NAPAJENI!
1.Vy pnéroj.Z v e d wlldcdon e j v pogiag.20dpojte hlavni motor ze zasuvky na stroji.

2.Uvol nNte napnuti p8hnapios§luelekzaplRNedovnits$
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3.Vy §r o uirhbugouég r o wprgvév ni strany.2

4.0d s t rraafce 2levév n N§trgny. Z v e d nplstpesuvu ze stroje. U m2 s t N pasuvpr& stranu motoru. Vyvarujte
se pogkozen?2 nebo potrh8&n2 p§su pSi odstraRovgn2 ze stroje. Opaku

Li g tshaje?

Stroj mus2 blTt |igtnNDn podl e m2rsypruvint@ .f uvh§loevcs n@ ps& sr op oes. u vNua dlmilfsrtnl®t e
mT gree p S 2 avliviitwyRon stroje a vést k prokluzovani pasu. O i s paBposuvupok a § d ®mPE@ii t2Nn2 prachu z v ¢
zapnhDte odsaval prachu.

UpozornhNn2 pro odbyprkhbve@®enaphBt?

Zbytkov® naphRt2 v obvodu regulace ot&l ek mTge pSetry 30 mir
regulace ot§lek odpojte zaS2zen? od nap§jen2, vyl kej m8§|l nnN G
mNSic2m pS2strojengstgeec hn an epn$? sptSeptnoinenho Inebezpel n® zby aphnt?

opat Sen vistragnim gt2tkem upozorRuj2c2m na toto neb| paNGEROUS |2 PO g ac
[ 6.2.4 nor mgedlBSSN EN 602014 RESIDUAL

VOLTAGE > 30 min

PS2slugenst v?

Doporulen® pS$S2slugenstv?2 naleznete na webu | GM.
Varovani! Mont 8§ neschvglen®ho pS$2slugenstv?2 mJTge zpTsobit pogkozen2 st
doporul en® spolelnost?2 | GM pro tento stroj

el
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11 Odst r aprDonk?l ®

mT

VNt gprnoab In@stafe b N h elpdobi, k d ys@s bruskou seznamujete. Pokud nastane problém o v | i vvgkerj s2tcr2oj e,

nasledujicis eznam potencion§l dechabk®2VYhoda®SegB8Pt

ovladani stroje.

pSedchg§zej2c?

PR3VODCE FEGENE&EM PROBLEMS: MOTOR
Probl ®m Mogng& pS2|ina fegenz
2 I 2
Hl avn napsjec I(Zapojte hl avn2z ng
ze z8suvky
. |Kabel mot oru v8lcZapojte kabel mo f{
Mot or nestartuj o .
z8suvky na strojilstroje
Pojistka obvodu j|VymNDRte pojistku
je vyhozenl jisti|ljistil (po ur] enj3
NevhodnlT obvod OvNSte elektrick
Mot or je pSet2?yg ] Pougijte nigg2 r\y
L )
Stroj je psSet genposuvu; snigte Yl
- Uvol nDte grouby ¢
2
Mot or nen patS|!v§|e!ek
Motor p38su posu Opot Seben? pouzdr/[VymRDRte pouzdro I
OhnutT hnac?2 v§8legVymhDRte hnac?2 v§lI
Mot or v&lce neb NadmBDrnT Y%bDr Sni gte ¥%bNDr nebo
posuvu se zasta
PRSVODCE FEGEN&éM PROBLEMS: STROJ
Probl ®m Mogn§ pS2|ina Fegenz
Nastavep§ vigka Nespr8vn® nastavezZnovu nastavte v
nefunguj e
. . ..|VymDRte | ogiska.
2
Zvuk kIl ep&gn pS|Opot Sebovang§ IoQ'Kontaktujte di st
NepSi mDSeng§8 podpdgPougijte v&lcov®
: 2 2 S 2 i
ugt2pnut dSevalHnac v8l el ky jSOZnovu upravte v§l
desky) posuvu
NadmRDrn® napnut?2 |Upravte vS8lelky
Moc n2zk8 rychlosfZvygte rychlost (|
P8l en2 nebo tav —
NadmBDrnl YbDr Snigte YbDr
P8s posuvu je mocUpravte napnut?2
Mot or p8&8su posu|NadmbDrnl ¥%bDr Sni gte Y%bDr
zastavuje Prokl uzovgn? ObrOPou‘i'te CnT o ¢
nedostatku kont ak gt J Pos
L==1
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PRSVODCE ¥

EGENEM PROBLE£MS:

PCS POSUVU

Probl ®m Mogng& pS2|ina Fegen?
Hnac2 v§lelek f ) . Srovnejte ploch®
Seruaovannh Uvol nDnl spojovaclhnac?2ch v§lelKkT;
P g hS2del e
Gpatn® napnut2 p§Upravte napnut?2 p
P8s posuvu prok — :
hnac?m v&lelku |NadmnrnT %bnr mat Snigte wbRDr broug
posuvu
NadmBRrnl Y%bDr Sni gte YbnDr
PS2tlaln® v§lelky/Snigte pS2tlaln®
Mat eri 8§l proklu
posuvu NadmRDrng8 rychlost|{Snigte rychlost p
PS21ig zanesenl n|VylistRte nebo vy
p8s posuvu posuvu
P§s nen2? seS2zen Upravte nastaven?
Mot or p8su posu
i Pouzdro vs8lelku |j .
zastavuj e ; i
nadmBDr n®mu opotSeVymrJRte pouzdra
L==1
www.igmtools.com 27

IGM


http://www.igmtools.com/

12 Diagram zapojeni

BN BN
colour of strands L1 T su U FR BN
BU blue N TonvE m BU
PE >
BN brown J—é Zlg
BK black O 1 F
GNYE green-yellow LINE2 LINET CB
- GM- GM+ LOAD2 LOAD1
meaning of symbol o o o o
M motor
S switch = 5 = - BK MG BK
CB control board o o o m
FR filter
oT outlet s
CM conveyor motor !
F fuse
CcS centrifugal switch | |13 T 14 ,ﬁ—oL BN SEOES
Metallized Polypropylene Film L -—
MC Capacitor N ILO 24 BUL on T BU RC
oT éGNYE ©
w Bkl mc [BK M ¥l@
> z
b ]
Fyzick® uspoSg8dgn?:
colour of strands BU BU
BU blue GM- GM+ LOAD 2 LINE 2 ER .
BN brown L BN BN
BK black
GNYE green-yellow f : E ;{“
meaning of symbol LOAD 1 LINE 1 =,
M mator BU
S switch CB
CB control board BN
FR filter @
oT outlet s an M
CM conveyor motor
F fuse =
Ccs centrifugal switch :2; % %
Metallized Polypropylene Film =
MC Capacitor m % \ _/
=2
|| @
. i PLUG
GNYE
BK BK
MC
E==3
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13 Sestava hlavy
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1

PART NO

DESCRIFTION

SIZE

aTY

PARTNO

DESCRIPTION

SIZE

=
-

-

48005
-1ME

MOTOR

85

4B0B5-156

HEIGHT DIRECTION LABEL

480BS-194-
UK

STRAIN RELIEF, MOTOR

PG-11

86

4B0BS- 186

MAINTENANCE LABEL

a7

480BS-187

WARNING LABEL

480D 5-
-108E

MAIN CORD, MOTOR TO CONTROL
BOX

88

480BS-1105

LOCK WASHER

#10

89

480BS-1104

HEX NUT

#10-24

4B0B5-104

KEY

G 50X H4”

90

480B5-1103

HEX CAP SCREW W/ \WASHER

#10-24%1"

480B5-105

NYLON INSERT LOCK NUT

5(167-24

92

480B5-1102

ABRASIWVE STRIF

4B0B5-108

FLAT WASHER

5/16

|

93

72550-197

SCREW, PHIL AN HEAD

#80
M4X0.7TX12

480B5-107

QILITE VISHER

96

6350.3-280

FASTENER TOOL

N (Y W N N NN Y Y

4B0BS-108

MOTOR PLATE

ol ~enln|d) s | M

4B0BS-108

SET SCREW

#E-32X1/4"

10

4B0BS-110

HEX CAP SCREW

516 - 1BX1-1/4"

1

480B5-111

LOCK WASHER

HEF

12

480B5-112

SOCKET HEAD CAF SCREW

JEF-16X 1-1/2"

13

480B5-113

SET SCREW

g -2

14

480B5-114

COUPING

15|

480B5-115

COUPIMG SFIDER

18

4B0BS-116

HEIGHT FLATE

17

4B0BS-117

SCREW, FHIL PAN HEAD

MEX0TXE

1B

4B80BS-118A

LABEL, DEFTH GALUGE (MM}

19|

480B5-119

DEFTH GAUGE POINTER

20|

4B0B5-120

KNOB

21

480B5-121

HEIGHT ADJUSTMEMT HANDLE

22

480B5-122

NYLON INSERT LOCK NUT

BiE-11

23]

480B5-123

HEIGHT ADJUSTMENT SCREW

24

4B0BS-198

ROTATING DIRECTION LABEL

25

4B0BS-125

THEUST BEARING

51103

28

4B0BS-126

SHROUD

27

4B0BS-127

STUD

28|

480B5-128

HEX CAP SCREW

HE- 16X 1-1/4"

29|

480B5-129

FLAT WASHER

G

30

480B5-130

HINGE

<1

480051314

DUST COVER

32

480B5-132

HANDLE

33

4B0B5-133

PAN HEAD MACHINE SCREW

#EX T

34

480D5-134

LOCK WASHER

W3

35

4B0BS-135

DUST COVER LATCH

36

48005-136

PHILLIFS FLAT HEAD SCREVW

MIX05X10

37

48005-137

SANDING DRUM

38

48005-138

NYLON INSERT LOCK NUT

M3X0.5

39|

48005138

INEOARD ABRASIVE FASTENER

48005140

QUTBOARD ABRASIVE FASTENER

a1

48005141

CARRIAGE BOLT

5/16°-18X"

42

48005142

BEARING

B205LLL

43

48005143

C-RING

525

a4

4B0D5-144

DRUM CARRIAGE

45|

480B5-145

FLAT WASHER

1

46

480B5-146

ROUND SQOCKET HEAD CAF
SCREW

1642017

47

4B0BS-147

FLAT WASHER

516"

48

48005-148

BEARING SEAT

45

480B5-148

HEX CAF SCREW W/ WASHER

#10-24X38°

480B5-150

DUST COVER CATCH

51

480BS5-151

STUD

52

4B0B5-152

SPRING

53

4B0BS-153

TENSION ROLLER

54

480BS-154

BUSHING, CILITE

55

480B5-155

TENSION ROLLER BRACKET,
INNER LEFT

56|

4B0BS-156

SCREW

#E-32X1°

57

4B0BS-157

SPRING, TENSION ROLLER

58

480B5-158

TENSION ROLLER BRACKET,
INMER RIGHT

59

4B0BS-159

PAD, BRACKET-TEMSION ROLLER

80|

4B0BS-160

BRACKET

61

480B5-161

PLATE

62

4B0B5-162

BASE

63|

480B5-163

ADJUSTING PLATE

4B0BS5-164

ADJUSTING ROD

65|

4B0B5-1685

HEIGHT ADJUSTING FLATE

66|

480B5-166

ROUND SOCKET HEAD CAP
SCREW

5/16-18X 112"

&7

480B5-167

LOCK WASHER

5016

4B0BS-168

SPRING

69|

480B5-169

NYLON INSERT LOCK NUT

104720

70

4B0BS-170

SOCKET HEAD CAP SCREW

MBX 1 25X 40

Fi|

4B0BS-171

HEX NUT W/ WA SHER

5/16°-18

72

4B0BS-172

BLOCK, MEASURING DEVICE

73

480B5-173

HEX NUT

M12%1.75

74

480BS-174

STOP BOLT

75|

480B5-158

WARNING LABEL, POWER

76|

4B0BS-185

WARNING LABEL, FINGER

77

4B0BS-177

HEX CAP SCREW

JE- 1

7B

4B80BS-1106

SAFTY LUCK

78

480B5-179

TENSION ROLLER BRACKET, OL-
TER RIGHT

el e b L e e e et B et B 5 5 I e et et e et L e I B e I B e e et et L B I o i e e e B e e L et e R L L e Bl L e B B e e el ] el e e e e = e et e ] B B ] o e =] == 8 6

80|

4B0BS-180

TENSION ROLLER BRACKET,
OUTER LEFT

a1

480B5-181

E-RING

E5

K]

71632-124

WASHER, WAVE

D17

84

48005184

LABEL

alala] =
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14 Dopravnik a motor
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