
 

151-1938 

Válcová  bruska  
 

Návod k obsluze  

 

 

Výrobce 

Laguna Tools Inc 
744 Refuge Way, Suite 200 
Grand Prairie, Texas 75050 
USA 
Phone: +1 800-234-1976 
Website: www.lagunatools.com 

 

Distributor 

IGM nástroje a stroje s.r.o. 
Ke KopaninŊ 560, 252 67, TuchomŊŚice 
Czech Republic, EU 
Phone: +420 220 950 910 
E-mail: sales@igmtools.com 
Website: www.igmtools.com 

 
2026-05-28 
151-1938 LAGUNA Drum Sander Manual CZ v2.02.01 A4ob 

http://www.lagunatools.com/
mailto:sales@igmtools.com
http://www.igmtools.com/


www.igmtools.com 2  

 

ES PROHLĆĠENĉ O SHODŉ 

My 
(výrobce) Laguna  Tools  Inc.  

2072 Alton  Parkway,  Irvine,  California  92606, USA 

 
 

Deklarujeme, ģe produkt: DŚevoobr§bŊc² Válcová bruska 
Název modelu: 71632, 71938, 71938-D, 72550 

 
 

SplŔuj² základní bezpeļnostn² poģadavky pŚ²sluġn® evropské smŊrnice: 
- SmŊrnice o strojních zaŚ²zen²ch 2006/42/ES 
- SmŊrnice o elektromagnetické kompatibilitŊ 2014/30/EU 

 
 

Firma, která sestavuje technickou dokumentaci sídlící v EU: 
Název: IGM nástroje a stroje s.r.o. 
Adresa: Ke KopaninŊ 560, TuchomŊŚice, CZ-252 67 
Tel.: +420 220 950 910 
E-mail: prodej@igm.cz 

 
 

Je nutné dodrģovat mont§ģn² a pŚipojovac² pokyny uvedené v návodu k pouģit² a obecnŊ uznávané 
z§sady spr§vn® praxe a ochranu zdrav² podle smŊrnice o strojn²ch zaŚ²zen²ch: 
Å EN ISO 12100:2010 Bezpeļnost strojních zaŚ²zen² ï Obecné zásady pro navrhování / 
Posuzov§n² rizik a sniģov§n² rizik. 

Å EN 60204-1:2006+AC:2010 Bezpeļnost strojŢ ï Elektrická zaŚ²zen² strojŢ, ļ§st 1 : VġeobecnŊ 
Å poģadavky. 
Å EN 13849-1:2015 Bezpeļnost strojních zaŚ²zen² ï Bezpeļnost ï související ļ§sti Ś²dic²ch 
syst®mŢ Ļ§st 1: Obecn® z§sady pro Design 

Å EN 50370-1:2005 Elektromagnetická kompatibilita (EMC) ï Norma skupiny produktŢ pro 
obr§bŊc² stroje ï Ļ§st 1: Emise. 

Å EN 50370-2:2003 Elektromagnetická kompatibilita (EMC) ï Norma skupiny produktŢ pro 
obr§bŊc² stroje ï Ļ§st 2: Imunita. 

Å EN 61000-4-2: 2009 Elektrostatický (ESD) 
Å EN 61000-4-4: 2012 Poģadavky na rychlý elektrický pŚechod / prasknutí (EFT/prasknutí) 
Å EN 61000-4-6: 2014 Odolnost vŢļi ruġen²m zpŢsobenĨm vysokofrekvenļn²mi poli (CS) 

 
 

Za dokumentaci odpovídá: Head Product Management, Laguna Tools Inc. 
 

Jméno: Torben Helshoj 
Funkce: 
Podpis 
opr§vnŊn® osoby: 
 
Datum: 15. Ś²jna 2021 

Místo: Laguna Tools Inc. 

2072 Alton Parkway, Irvine, Kalifornie 92606, USA 

Telefon: +1 800 234-1976 

Fax: +1 949 474-0150 

gener§ln² Śeditel 
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CZ ï Ļesky 

Návod k obsluze  
 

V§ģenĨ z§kazn²ku, 

mnohokrát dŊkujeme za dŢvŊru, kterou jste nám prokázali pŚi nákupu nového stroje LAGUNA. Tato pŚ²ruļka 

byla pŚipravena pro majitele a uģivatele IGM LAGUNA  1938 SuperMax  Válcová  bruska pro bezpeļnost pŚi 

instalaci, provozu a ¼drģbŊ. Pros²me pŚeļtŊte si peļlivŊ a podrobnŊ informace obsaģen® v tomto n§vodu k 

obsluze a prŢvodn²ch dokladŢ. Stroj LAGUNA pouģ²vejte dle tohoto n§vodu a instrukc² a z²sk§te tak jeho 

maxim§ln² ģivostnost a vĨkon. Dodrģujte bezpeļnost práce. 

PŚejeme Vám mnoho pracovních i osobních radostí pŚi práci se strojem LAGUNA. 
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1 Prohl§ġen² o shodŊ 

Prohlaġujeme, ģe tento výrobek je v souladu se smŊrnic² a normou uvedenou na 2. stranŊ tohoto manuálu. 

 

2 Záruka  a Z§ruļn² servis  

Firma IGM nástroje a stroje s.r.o. se vģdy snaģ² dodat kvalitní a výkonný produkt. 

UplatnŊn² záruky se Ś²d² platnými Obchodními podmínkami a Z§ruļn²mi podmínkami firmy IGM nástroje a stroje s.r.o. 

 

3 Bezpeļnost 
3.1 Pouļen² 

Tento stroj je urļen pouze k obr§bŊn² dŚeva a dŚevŊnĨch vĨrobkŢ. 

Obr§bŊn² jiných materi§lŢ není povoleno a mŢģe být provedeno v konkrétních pŚ²padech pouze po konzultaci s výrobcem. 

Tento stroj nen² urļenĨ k brouġen² s tekutinou. 

Dodrģujte minimální vŊk urļenĨ podle zákona. 

 
Stroj mŢģe být pouģ²v§n pouze v bezvadném technickém stavu. 

Vedle návodu k obsluze si prostudujte také bezpeļnostn² pokyny a zvl§ġtn² pŚedpisy vaġ² zemŊ. 

 
MŊli byste dodrģovat obecnŊ uznávaná technická pravidla a bezpeļnost práce týkající se provozu dŚevoobr§bŊc²ch a 

kovoobr§bŊc²ch strojŢ. 

 

Za poġkozen² vyplývající z nevhodného zacházení neodpovídá výrobce ani dodavatel. Riziko nese kaģdĨ uģivatel sám. 

 
3.2 Obecn® bezpeļnostn² pokyny 

Stroj mŢģe být pŚi nevhodném zacházení nebezpeļnĨ. 

 
KompletnŊ si pŚeļtŊte návod k obsluze, neģ zaļnete pracovat na stroji a dodrģujte veġker® pokyny uvedené v tomto návodu 

k obsluze. 

 

ChraŔte tento návod k obsluze pŚed neļistotami a vlhkostí a pŚi prodeji stroje jej pŚedejte nov®mu 

majiteli. Na stroji nejsou dovoleny ģ§dn® zmŊny ani pŚestavba stroje. 

 

DennŊ pŚed zaļ§tkem práce pŚezkouġejte bezproblémový chod stroje a funkci ochranných krytŢ. ZjiġtŊn® nedostatky na 

stroji nebo poġkozenĨ ochrannĨ kryt ihned odstraŔte. Stroj uv§dŊjte do chodu pouze v dokonal®m technick®m stavu. 

 

Dlouhé vlasy chraŔte ļepic² nebo s²Škou na vlasy. Noste pŚil®hav® 

obleļen², odloģte náramky, prsteny a Śet²zky. Noste pouze pracovní obuv, v ģ§dn®m pŚ²padŊ nenoste obuv pro volný ļas 

nebo sand§le. Dodrģujte naŚ²zen² osobn² ochrany. 

 

PŚi práci na stroji nenoste pracovní rukavice! 

 
Postavte stroj tak, aby byl dostatek místa k obsluze a uchopení 

obrobku. Stroj mus² st§t na stabiln² ploġe a mus² bĨt n§leģitŊ osvŊtlen. 
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PŚi práci v praġn®m prostŚed² noste vģdy ochranou 

masku. Dbejte na spr§vn® osvŊtlen². 

Dejte pozor, aby stroj stál na podloģce. 

 
UjistŊte se, ģe napájecí kabel Vám nebrání pŚi práci. Udrģujte pracovní plochu ļistou. Nikdy nesahejte na stroj v chodu. 

 
BuŅte pozorní a koncentrovaní. DŊlejte práci s rozumem. Nikdy nepracujte pod vlivem omamných látek, jako alkohol nebo 

drogy. 

 

BuŅte pozorní na pohyb dŊt² kolem stroje v chodu. Nikdy nenechávejte bŊģ²c² stroj bez dozoru. Pokud opustíte pracovní 

prostor stroj vģdy vypnŊte. 

 

Nikdy nepouģ²vejte stroj ve vlhkém prostŚed² a nevystavujte ho deġti. 

Prach ze dŚeva je vĨbuġnĨ a mŢģe být zdravý ġkodlivĨ. PŚedevġ²m tropické dŚevo a tvrdé dŚevo jako buk a dub je 

rakovinotvorné. 

PŚi pr§ci pozor na prsty a jin® ļ§sti tŊla. 

Nikdy nepouġtŊjte stroj bez ochranných 

krytŢ. Je dŢleģit® vġechny obrobky 

upevnit. 

Obr§bŊjte pouze obrobky, které pevnŊ leģ² na stole. 

OdstraŔte tŚ²sky a kusy obrobku pouze kdyģ je stroj vypnutý. 

Minimální délka obrobku je 60 mm. 

Nestavte se na stroj. 

 
Poruchy na elektrické pŚ²pojce smí opravovat pouze elektrik§Ś. 

PoġkozenĨ elektrickĨ kabel ihned vymŊŔte. 

PoġkozenĨ brusný papír ihned vymŊŔte. 

 
3.3 Rizika  

Také pŚi pŚedepsan®m pouģ²v§n² stroje se mohou vyskytnout rizika. 

 
Nebezpeļ² zranŊn² uvolnŊnĨm brusným pásem. Obrobek se mŢģe odrazit od brusného pásu a otoļit se proti obsluze stroje. 

Nebezpeļn² odl®t§vaj²c²ho obrobku. 

 

Pozor na hluk a prach. 

 

Pouģ²vejte ochranu oļ², sluchu a ochranu proti prachu. 

Pouģ²vejte vhodn® ods§vac² zaŚ²zen²! 

Pozor na poġkozenĨ brusnĨ p§s. 

Pozor na poġkozenĨ elektrický 

kabel. 

3.4 Pokyny k uzemnŊn² 

PŚipojovac² kabel: 

V pŚ²padŊ z§vady nebo poruchy poskytuje uzemnŊn² cestu nejmenġ²ho odporu pro elektrickĨ proud a sniģuje tak riziko 

úrazu elektrickým proudem. Stroj je vybaven pŚipojovac²m kabelem vybaveným ochranným vodiļem a euro z§strļkou. 

Z§strļka mus² bĨt zapojena pouze do odpov²daj²c² z§suvky, kter§ je v souladu se vġemi m²stn²mi pŚedpisy a vyhl§ġkami. 

Å Z§strļku nijak neupravujte, pokud nepasuje do zásuvky, kontaktujte kvalifikovaného elektrik§Śe. Ten nainstaluje 

pŚ²sluġnou zásuvku. 

Å Nesprávné pŚipojen² mŢģe mít za následek nebezpeļ² úrazu elektrickým proudem. Izolovaný vodiļ se zeleným 

povrchem s/bez ģlutĨch pruhŢ je zemn²c² vodiļ. Je-li tŚeba opravit kabel nebo z§strļku, kontaktujte kvalifikovan®ho 

elektrik§Śe. 

Å Poġkozen® kabely okamģitŊ opravte, opravu mŢģe 

prov§dŊt pouze kvalifikovanĨ elektrik§Ś. 

Å Pro pŚipojen² pouģijte pouze tŚ²-ģ²l® kabely s euro z§strļkou a odpovídající zásuvkou. 

 

Výstraha  ï zbytkov® napŊt²: V obvodu regulace ot§ļek mŢģe po odpojen² nap§jen² pŚetrv§vat nebezpeļn® zbytkov® 

napŊt² aģ 30 min. PŚed otevŚen²m krytu vyļkejte minim§lnŊ 30 min a ovŊŚte nepŚ²tomnost napŊt² vhodnĨm mŊŚic²m 

pŚ²strojem. 

Informace jsou uvedeny pro Odborný servis.  

 

 

4 Emise hluku  
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Ekvivalentn² hladina akustick®ho tlaku v§ģen§ funkc² A podle EN ISO 3746: 75,66 dB(A). 

Nejistota K v decibelech: 4,0 dB(A) podle EN ISO 4871. 

Uveden® hodnoty jsou ¼rovnŊ emis² a nemus² nutnŊ pŚedstavovat bezpeļn® pracovn² ¼rovnŊ. PŚestoģe existuje korelace mezi ¼rovnŊmi 

emis² a expozice, nelze ji spolehlivŊ pouģ²t k urļen², zda jsou ļi nejsou nutn§ dalġ² opatŚen². Faktory, kter® ovlivŔuj² skuteļnou ¼roveŔ 

expozice pracovn²kŢ, zahrnuj² charakteristiky pracovn² m²stnosti, dalġ² zdroje hluku atd., tj. poļet strojŢ a dalġ²ch sousedn²ch procesŢ. 

PŚ²pustn§ ¼roveŔ expozice se tak® mŢģe v jednotlivĨch zem²ch liġit. Tato informace vġak uģivateli stroje umoģn² l®pe vyhodnotit 

nebezpeļ² a rizika. 

 
 

5 VĨrobn² ġt²tek 

 

 
 

 

 

6 Specifikace  stroje  
Typ: 1938 SuperMax 

Napájení: 230 V / 50 Hz / 1 Fáze 

Proud pŚi pln®m zat²ģen²: 8,9 A 

Výkon: 1300 W 

Motor posuvného pásu: StejnosmŊrnĨ motor s pŚ²mĨm pohonem 

Ot§ļky: 1420 ot./min. 

Rychlost posuvu: 0-3 m/min. 

Ġ²Śka d²lce na jeden prŢtah: 482 mm 

Ġ²Śka d²lce na dva prŢtahy: 965 mm 

TlouġŠka materi§lu min / max: 0,8-101,6 mm 

RozmŊry v§lce: 127 x 482 mm 
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Ġ²Śka brusn®ho p§su: 76 mm 

Minim§ln² sac² vĨkon odsavaļe: 1000 m3/h 

Odsávání: 100 mm 

RozmŊry stroje (DxĠxV): 1090 x 670 x 1290 mm 

RozmŊry balen² (DxĠxV): 1150 x 1150 x 815 mm 

Hmotnost stroje: 118 kg 

PŚepravn² hmotnost: 130 kg 

 

 

1. Klika pro nastavení vĨġky 

2. Rám 

3. Digitální ukazatel 

4. Ovladaļ pro úpravu rychlosti posuvu pásu 

5. Vyp²naļ 

6. Pás posuvu 

7. Ġroub pro nastavení vĨġky pŚ²tlaļnĨch v§leļkŢ 

8. Uloģen² válce 

 

 

7 PŚeprava a uvedení  do chodu  
7.1 PŚeprava a instalace  

Stroj je pŚepravov§n v transportním obalu. Stroj je urļen k provozu v uzavŚenĨch místnostech a musí být um²stŊn na stabilní 

pevné a vyrovnané povrchy. Stroj je nutné po rozbalení zkompletovat. 

 

7.2 Obsah  balení  

Box  na stojan  (souļ§st balení)  

 

 
7.3 Mont§ģ válcové  brusky  
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Poznámka:  PŚi prvotní mont§ģi podstavce upevnŊte vġechny ġrouby ruļnŊ. Umoģn²te tím jednoduġġ² srovnání poté, co 

brusku um²st²te na podstavec. Otvory jsou provedeny tak, ģe pasuj² pouze z jedn® strany kaģd® nohy. 

1. PŚimontujte nohy na vnŊjġ² stranu kaģd® krátké horní pŚ²ļn® vzpŊry pomocí ġroubŢ a matic s podloģkou. 

 

2. PŚimontujte delġ² horní vzpŊry zevnitŚ nohou, navrch krátkých vzpŊr. 

 

 
3. Poznámka:  Delġ² vzpŊra na vrchu kratġ² vzpŊry, obŊ vzpŊry uvnitŚ nohou. 

 
4. PŚipojte zbylé nohy s krátkou horní pŚ²ļnou vzpŊrou k delġ²m horním vzpŊr§m. 

 
5. PŚipojte dolní pŚ²ļn® vzpŊry k nohám. Delġ² dolní vzpŊry um²stŊte navrch kratġ²ch pŚ²ļnĨch vzpŊr. 
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6. Zaġroubujte na kaģdou nohu vyrovnávací noģku (neplatí, pokud pouģijete posuvná koleļka). 

Poznámka:  Po finální mont§ģi a um²stŊn² brusky upravte vĨġku maticemi na nohou. 

 

 
7.4 Instalace  válcové  brusky  

1. Souļ§st² Vaġ² brusky je mal§ krabiļka se ġrouby a ostatn²m pŚ²sluġenstv²m. Ta obsahuje vġe potŚebn® k instalaci 

brusky. 

2. OtevŚete krabici 1, ve kter® je uloģen§ hlavn² ļ§st stroje. OdloupnŊte lepen® vloģky. Vyndejte stroj z plastového vaku. 

 

 

 
3. Pro snazġ² vybalen² stroje z krabice rozŚ²znŊte krabici 1 na roz²ch a ohnŊte vġechny 4 strany krabice. 

 

 
 

4. S pomocí druhé osoby um²stŊte stroj na podstavec. Uchopte stroj za ļ§st zn§zornŊnou na obr§zku. 
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5. Vyġroubujte dva dŚevŊn® podstavce ze spodu stroje pouģit²m pŚiloģen®ho kl²ļe. Kl²ļ uschovejte pro budouc² ¼pravy. 

 

 
Poznámka: Vyjmut® ġrouby si uschovejte. Pouģijete je pro upevnŊn² stroje nebo v budoucnu jako n§hradn² ġrouby pro vĨmŊnu.   

 

6. Zaġroubujte páku do rukojeti a ut§hnŊte rukou. Pot® dot§hnŊte matici kl²ļem dle obr§zku. 

 
 

7.  Pootoļte p§kou a zvednŊte v§lec. OdstraŔte podpŊrnĨ blok. 
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8.  PŚed instalac² p§su posuvu vyġroubujte dva ġrouby na vnŊjġ² (lev®) stranŊ p§su posuvu. 

 

9. Vyġroubujte dva ġrouby na vnitŚn² (prav®) stranŊ p§su posuvu. 

 

 

Poznámka: PŚi odstraŔov§n² ġroubŢ nechejte stŚ²brnou podpŊrnou destiļku, která je pod motorem pobl²ģ p§ky pro rychl® 

pŚenastaven², na m²stŊ. 

 

10. OtevŚete krabici 2 a vyndejte p§s posuvu z obalu. Um²stŊte ho na brusku tak, aby byl motor p§su posuvu bl²ģe hlavn²mu motoru a 

ukazateli DRO. 
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Poznámka:  P§ka pro rychl® pŚenastaven² mus² bĨt pŚi instalaci stroje v horní pozici. P§ka nadzved§ vnitŚn² (pravou) stranu p§su 

posuvu. Nikdy neutahujte ġrouby na doraz. Ġrouby ut§hnŊte tak, aby se s p§kou dalo bez obt²ģ² pohybovat. Pokud ġrouby pŚ²liġ 

utáhnete, s pákou nebudete moci hýbat. 

 

 

 
 

 

 

11. PŚipravte si podloģku a pojistnou podloģku na ġestihrann® ġrouby. Naġroubujte je na okraj p§su posuvu na vnitŚn² 

(prav®) stranŊ (strana u motoru). Nechejte podpŊrnou destiļku na m²stŊ (vnitŚn² / prav§ strana). UjistŊte se, ģe je p§ka 

pro rychl® pŚenastaven² v horní pozici. 

 

12. Naġroubujte dvŊ podloģky a dvŊ párové podloģky na ġrouby zn§zornŊn® na obr§zku. Nach§z² se na vnŊjġ² (lev®) 

stranŊ p§su posuvu. Vġechny ġrouby a matice ut§hnŊte kl²ļem. 

Poznámka:  Ġrouby neutahujte na doraz viz pozn§mka vĨġe 
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13. Zapojte kr§tkĨ nap§jec² kabel pŚipojenĨ k motoru do zásuvky na kontrolním panelu. Tento kabel napájí motor. 

 

14. Zkontrolujte, zda je zdroj napájení adekvátní (230 V, 1 fáze). Stroj nezapojujte k nap§jen², neģ kompletnŊ dokonļ²te 

instalaci stroje. 

 

8 Nastavení  a seŚ²zen² 

Stroj by mŊl bĨt nyn² um²stŊn na vhodn® m²sto a pŚipravenĨ k fin§ln²mu nastaven². Stroj je seŚ²zenĨ z vĨroby, i pŚesto doporuļujeme 

prov®st kontrolu seŚ²zen² pro bezchybnĨ chod stroje. 

 

8.1 Nastavení válcové brusky  

Kontrola zarovnání brusného válce ODPOJTE STROJ OD NAPÁJENÍ! 

Jen pŚi prvotním sestavení. Zarovnání osy válce s rovinou stolu je nezbytné pro správnou funkci stroje. 

 

PŚed kontrolou rovinnosti brusného válce se ujistŊte, ģe je páka pro rychl® pŚenastaven² v horní pozici. 

Ġrouby ut§hnŊte tak, aby se s p§kou dalo bez obt²ģ² pohybovat. 

 
1. OdstraŔte brusivo z válce. Ponechání brusiva na válci mŢģe zpŢsobit nepŚesnosti pŚi seŚizov§n². 
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2. PŚi dalġ²m kroku budete pouģ²vat kliku pro nastaven² vĨġky. 

 

Poznámka:  Klika ovl§d§ vĨġku v§lce. Otoļen²m se v§lec zvedne nebo sn²ģ². Jedna pln§ ot§ļka klikou zvedne nebo sn²ģ² v§lec 

o 1,4 mm. 

 

3. Pouģijte rovnĨ kus dŚeva stejn® tlouġŠky. Vloģte ho mezi p§s posuvu a v§lec na vnitŚn² (prav®) stranŊ stroje.  

PŚ²tlaļn® v§leļky jsou um²stŊny pŚ²mo pod v§lcem tak, aby materiál nemohl jednoduġe proj²t zespodu. Sniģte hlavu brusky 

pomocí kliky pro nastavení vĨġky, dokud se válec nedotkne dŚeva. 

 
 

4. Pot® otoļte klikou pr§vŊ jednou (v§lec se zdvihne). Pot®, co je vĨġka nastavena, mŢģete kus dŚeva vyjmout. 

 
 

Poznámka: Kroky uveden® vĨġe zopakujte na vnŊjġ² (lev®) stranŊ stroje. PŚi kontrole zkontrolujte, zda je v§lec vodorovnŊ (staļ² 

pouze vizuální kontrola). 

Pokud válec není vodorovnŊ, povolte 4 ġrouby (A) podél vnŊjġ² (levé) strany pásu a zvyġte nebo sniģte pás posuvu pomocí matice 

(B). Tímto dosáhnete vodorovného zarovn§n². Pot® ut§hnŊte vġechny 4 ġrouby. 

 

Opakujte kroky 3 a 4 pro dosaģen² rovinnosti v§lce na vnitŚn² (prav®) stranŊ. Pot® znovu zkontrolujte, popŚ²padŊ upravte, rovinnost 
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na vnŊjġ² (lev®) stranŊ. 

 

8.2 PŚipojen² odsavaļe prachu  

Odsavaļ prachu a pilin je nezbytný pro pouģit² válcové brusky. Bruska je vybavena hrdlem o prŢmŊru 100 mm (4ñ) na vrchu 

krytu. OvŊŚte, zda jsou minim§ln² poģadavky na ods§v§n² dostateļn®. PŚipojte hadici o prŢmŊru 100 mm (4ò) k vaġemu 

odsavaļi. Minim§ln² poģadovanĨ prŢtok vzduchu ods§v§n² je 1000 mį/h. K dosaģen² nejlepġ²ch vĨsledkŢ postupujte podle 

doporuļen² výrobce vaġeho odsavaļe. PŚi pŚipojov§n² odsavaļe zvolte rovnou trubici, která nejm®nŊ omezuje proud 

vzduchu. Pokud rovn§ trubice nen² k dispozici, 90Á(pravo¼hl§) nebo ve tvaru āYó je preferov§na pŚed trubic² ve tvaru āTó. 

 
Poznámka : NŊkter® práce mohou vyģadovat silnŊjġ² odsávání, neģ je doporuļen® minimum. 

 
8.3 Kontrola  pŚed uvedením  do chodu  

OvŊŚte, zda vaġe elektrická pŚ²pojka odpovídá poģadovanĨm parametrŢm (230 V, jistiļ 16 A, charakteristika C (16/1/C)). 

Pot®, co je odsavaļ pŚipojen a kontrola zarovn§n² brusn®ho v§lce byla provedena, je stroj pŚipraven k pouģit². 

 

8.4 Návod  na vĨbŊr brusiva  

Abyste pŚipevnili brusný pás k válci, postupujte n§sledovnŊ. 

 
8.5 Pouģit² hrubosti  

24 hrubost ï Drsné brouġen², brouġen² hrubŊ ŚezanĨch desek, maximální odstranŊn² lepidel  

36 hrubost ï Drsné brouġen², brouġen² hrubŊ ŚezanĨch desek, maximální odstranŊn² lepidel 

50 hrubost ï brouġen² a egalizov§n² desek, brouġen² zprohĨbanĨch desek 

60 hrubost ï brouġen² a egalizov§n² desek, brouġen² zprohĨbanĨch desek 

80 hrubost ï Lehké egalizování, odstranŊn² nerovností po hoblování  

100 hrubost ï Lehké brouġen², odstranŊn² nerovnost² po hoblov§n²  

120 hrubost ï Lehké brouġen², lehk® odstranŊn² zbytkŢ 

150 hrubost ï Finální brouġen², lehké odstranŊn² zbytkŢ  

180 hrubost ï Pouze fin§ln² brouġen² 

220 hrubost ï Pouze finální brouġen² 

 
8.6 Instalace a navíjení brusného pásu  

PŚesn® pŚipevnŊn² brusného pásu k válci je nejdŢleģitŊjġ² pro nejlepġ² výkon stroje. Pruhy brusného pásu nemusí být 

pŚedem mŊŚeny. Konec pruhu brusn®ho p§su je nejprve zkosen a pot® pŚipevnŊn k vnŊjġ² stranŊ v§lce. Pot® se pruh navine 

kolem v§lce. DruhĨ zkosenĨ konec slouģ² k pŚipevnŊn² k vnitŚn² stranŊ v§lce. 

 

 
 

 
Pozn§mka: PŚed-Śezan® p§sy jsou zkosen® pŚesnŊ podle typu brusky. PŚi Śez§n² nov®ho brusn®ho p§su pouģijte pŚedŚezanĨ p§s 

dodanĨ se strojem jako ġablonu (brusnĨm zrnem nahoru). Je tŚeba br§t v potaz i smŊr brusn®ho zrna. Ġipka smŊru je na spodn² 

stranŊ brusn® role. 

Ġ²Śka v§lce: 482,5 mm 

Od ġpiļky ke ġpiļce: 2 922 mm 

P§s pŚipravenĨ k instalaci: 2 770 mm 

ZKOSENÝ KONEC 

BRUSNÉHO PÁSU 

PŚibliģnŊ 76 mm 
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8.7 Instalace  a navinutí  brusného  pásu  (pokraļov§n²) 

ODPOJTE STROJ OD NAPÁJENÍ!  

1. Oznaļte a uŚ²znŊte brusnĨ p§s tak, jak je zn§zornŊno vĨġe. Konec p§su zastŚihnŊte, abyste ho mohli ve sponŊ na lev® 

(vnŊjġ²) stranŊ v§lce spr§vnŊ uchytit. ZaļnŊte na levé vnŊjġ² stranŊ válce. Zm§ļknŊte klipsu a vsuŔte zkosený konec 

brusiva do spony tak, ģe pouģijete vŊtġinu ġ²Śky otvoru. UvolnŊte klipsu k zajiġtŊn² brusiva. 

 

 

2. NaviŔte brusivo na v§lec, aniģ by se brusivo pŚekrĨvalo. ZkosenĨ pruh brusiva by mŊl bĨt zarovnanĨ s okrajem v§lce. 

Pravou rukou navíjejte brusivo na válec, levou rukou postupnŊ válcem ot§ļejte. PŚi postupném navíjení brusiva dávejte 

pozor na pŚekryvy. 

 

3. Zm§ļknŊte klipsu k otevŚen² spony. Vloģte zkosený konec brusiva dovnitŚ otvoru na pravé stranŊ válce. 

 

 
 

4. Napínací spona automaticky napne brusivo tak, aby bylo maxim§lnŊ napnuté. Pokud se pŚi pouģ²v§n² brusivo nat§hne tak, ģe klipsa 

dos§hne nejniģġ² polohy a brusivo nenap²n§, zvednŊte klipsu do nejvyġġ² polohy, znovu vsuŔte zkosenĨ konec do spony a klipsu 

uvolnŊte. 

Poznámka:  V§lec byl vymontov§n pro lepġ² viditelnost nav²jec² spony 
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9 Práce se strojem  

9.1 Správná  poloha  brusného  pásu  

Um²stŊte brusivo do otvoru s dostateļnĨm místem mezi vnitŚkem otvoru a zkoseným koncem brusiva. Díky tomu bude 

brusivo napnuto dle potŚeby. Pokud mezi brusivem a vnitŚkem otvoru nezŢstane dostateļn§ mezera, napínací spona 

nebude spr§vnŊ fungovat. 

 

9.2 Úprava  pnutí  brusného  pásu  

Brusivo se mŢģe roztáhnout tak, ģe napínací spona bude ve své nejniģġ² pozici. Pokud tato situace nastane, tak brusivo jiģ 

nen² napnut®. Znovu posuŔte nap²nac² sponu do vyġġ² pozice. Vloģte brusivo do otvoru a uvolnŊte sponu 

 

 

 

9.3 Prodlouģen² ģivotnosti brusiva  

Doporuļujeme ļistiļ brusných p§sŢ k odstranŊn² brusného prachu a pryskyŚice a tím prodlouģen² ģivotnost brusiva. 

1. PŚi pouģ²v§n² ļistiļe brusných p§sŢ otevŚete protiprachový kryt a zapnŊte odsavaļ prachu. 

2. Drģte ļistiļ proti rotujícímu válci a posouvejte ho po povrchu válce. 

3. Pouģijte kart§ļ k odstranŊn² zbytkŢ po ļistiļi pŚed opŊtovnĨm pouģit²m. 

VĢDY POUĢĉVEJTE OCHRANU OĻĉ PřI ĻIĠTŉNĉ BRUSIVA. PODNIKNŉTE VEĠKERĆ OPATřENĉ, ABYSTE ZABRÁNILI 

DOTYKU S RUKAMA A OBLEĻENĉM. 

 

9.4 Ovládání  brusky  

Stroj lze pouģ²t na ġirokou ġk§lu projektŢ dle Vaġich pŚedstav. Po nŊkolika projektech a troġe experimentov§n² bude zŚeteln®, jaké 

nastaven² stroje je pro danĨ projekt nejvhodnŊjġ². 

Hloubka brouġen² 

Urļen² hloubky brouġen² je nejdŢleģitŊjġ²m rozhodnut²m v pracovn²m postupu. Urļen² spr§vn® hloubky brouġen² mŢģe 

vyģadovat experimentov§n². PŚed brouġen²m d²lce pr§ci vyzkouġejte na zbytku dŚeva. 

 

Stupnice hloubky brouġen² 

Stupnice hloubky (viz obr§zek n²ģe) ud§v§ vzd§lenost mezi p§sem posuvu a spodkem v§lce. V§lec mus² bĨt v jedn® rovinŊ s pásem 

posuvu. 

 

1. Pro kalibraci stupnice povolte dva ġrouby, kter® ji drģ² pŚipevnŊnou. Sniģte v§lec (s navinutým brusným pásem), dokud se nedotkne 

pásu posuvu. 

2. Stupnici posuŔte tak, aby byla Ă0ñ zarovnaná s ukazatelem. Oba ġrouby ut§hnŊte. 

 

Stroj je vybavený digitálním ukazatelem tlouġŠky d²lce DRO (viz obrázek n²ģe). DRO velmi pŚesnŊ ud§v§ hloubku brouġen². DRO 

vyuģijete pŚi opakovan®m brouġen² v²ce d²lcŢ, kdy je dŢleģit® zachovat stejnou hloubku brouġen². 

 

http://www.igmtools.com/


www.igmtools.com 18 

 

1. Chcete-li DRO pouģ²t, zapnŊte ho tlaļ²tkem ON/OFF/CAL a vyberte mŊrnou jednotku tlaļ²tkem MM/IN ï palce Ăinñ nebo milimetry 

Ămmñ. 

2. Sniģte v§lec (s navinutĨm brusnĨm p§sem), dokud se nedotkne p§su posuvu. Pro kalibraci na Ă0ñ podrģte tlaļ²tko ON/OFF/CAL. 

 

 

Indikátor  hloubky  

Dalġ² zpŢsob nastaven² hloubky brouġen² je indik§tor hloubky nach§zej²c² se na vnitŚn² (prav®) stranŊ stroje. Indik§tor mus² bĨt seŚ²zen 

s pouģ²vanĨm brusivem. 

 

1. Um²stŊte plochĨ kus dŚeva pod v§lec s navinutĨm p§sem. Sniģte v§lec, dokud se dŚeva lehce nedotkne. 

2. VĨġku v§lce nemŊŔte, dŚevo vyndejte a vloģte ho pod indik§tor hloubky. Indik§tor seŚ²d²te povolením velké matice a ġroubov§n²m 

ġroubu nahoru nebo dolŢ, dokud se lehce nedotkne dŚeva. 

3. Ut§hnŊte velkou matici. UmístŊte d²lec pod indikátor. V§lec sniģte, dokud se indikátor lehce nedotkne brouġen®ho materi§lu. PŚi 

nastaven² hloubky brouġen² nyn² mŢģete d²lec vkl§dat pod indik§tor m²sto pod v§lec. 

 

Ideální kontakt válce s brouġenĨm materi§lem je, kdyģ se v§lec materi§lu lehce dotĨk§ a z§roveŔ s n²m lze rukou ot§ļet. Obvykle se 

pŚi nastavov§n² hloubky brouġen² klika otoļ² o maxim§lnŊ tŚetinu ot§ļky. INTELLISAND V§m tento proces ulehļuje. 

 

 
 

Pouģit² DRO 

Specifikace  

Rozliġen²: Desetinné ļ²slo = 0,005 in. 

Zlomek = 1/32 palce. 

Metrické = 0,1 mm 

PŚesnost: Desetinná = +/- 0,0025 palce. 

Zlomek = +/- 1/500 palce. 

Metrická = +/- 0,05 mm 

Baterie: 2 AAA (nejsou souļ§st² dodávky)  

Funkce: - Konstantní pamŊŠ uchovává kalibraci i ve vypnutém stavu. 

- Inkrementální reģim mŊŚen² 

- Reģim absolutního mŊŚen² 

- Odeļet v milimetrech, palcích a zlomcích 

- Automatické vypnutí 

 

9.5 Odkaz na tlaļ²tko a jeho  pouģit² 

Je uģiteļn® seznámit se s tŊmito tlaļ²tky a jejich ¼ļelem u pŚ²stroje Wixey DRO. 
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Zapnutí/vypnutí a kalibrace 

 
 

Å OkamģitĨm stisknutím vypnete a zapnete 

Å Podrģen²m na 3-5 sekund pŚejdete do reģimu kalibrace. "ABS IN" 

bliká Chcete-li zmŊnit hodnotu na displeji z 0,000, pouģijte tlaļ²tka Ă+ñ 

nebo Ă-ñ 

 

 

 

 

 

 
 

 

Å Krátké stisknutí zvĨġ² jednu ļ²slici, podrģen² tlaļ²tka poļ²t§ rychle. 

Å Krátkým stisknutím tlaļ²tka zapnutí/vypnutí nastavíte kalibraļn² hodnotu. "ABS IN" pŚestane blikat 
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9.6 Kalibrace  

 
Existují tŚi typické varianty kalibrace. První varianta (typ 1) spoļ²v§ v tom, ģe DRO zobrazuje tlouġŠku brouġen®ho materiálu. 

Druh§ varianta (typ 2) m§ uk§zat, kolik materi§lu se pŚi kaģd®m prŢchodu bruskou odebere. 

Dalġ² zpŢsob (Typ 3) pro zobrazení mnoģstv² odebraného materiálu pŚi kaģd®m prŢchodu bez nutnosti rekalibrace nastavení 

Typu 1. 

 

Kalibrace  typu  1 ABS:  

Kalibrace DRO pro zobrazení tlouġŠky brouġen®ho materiálu (typ 1). Kalibrace je rychlá a snadná a nevyģaduje ģ§dn® dalġ² 

PŚep²n§ mezi palci a 

milimetry 

Reģim absolutn²ho mŊŚen² 

Palcový 

reģim 

Milimetrový 

reģim 

Reģim 

absolutního 

mŊŚen² 

PŚep²n§ mezi 

absolutním 

(výchozí nulový 

bod) a 

inkrementálním 

reģimem Inkrementální 

reģim se 

nastaví na 

hodnotu 0,00 

PŚepne zpŊt 

do reģimu 

ABS a 

rozmŊr se 

zapamatuje 
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mŊŚen². UjistŊte se, ģe je stroj vypnutĨ a nap§jen² odpojen®! 

1. Obalte brusný válec brusivem poģadovan® zrnitosti. 

2. SpusŠte brusný válec tak, aby se lehce dotýkal dopravního pásu. 

3. ZapnŊte DRO tlaļ²tkem ON. 

4. Podrģte tlaļ²tko "CAL" 3 sekundy, dokud se nezobrazí "0,00". 

 

 

 

 

Kalibrace  typu  2 ABS:  

Kalibrace DRO pro zobrazení odebraného materiálu na jeden brusnĨ prŢchod (typ 2). Kalibrace je rychlá a snadná a 

nevyģaduje ģ§dn® dalġ² mŊŚic² zaŚ²zen². 

Po prvním kroku se ujistŊte, ģe je stroj vypnutý a napájení odpojené! 

1. Brousíme zkuġebn² kus materiálu, dokud není rovný a rovnomŊrnĨ na obou stranách. 

2. VypnŊte brusku a odpojte napájení brusky. 

 

 

 

3. Um²stŊte brusný válec (s brusivem stále navinutým na bubnu) na zkuġebn² kus, dokud se válec nebude lehce 

dotĨkat zkuġebn²ho kusu. 

4. StisknŊte a podrģte tlaļ²tko "CAL" po dobu 3 sekund, dokud se nezobrazí nápis "0,00". 

 

 

Typ 3 Kalibrace  INC: 

Tato metoda umoģŔuje uloģit pŢvodn² kalibraci z typu 1 a potvrdit mnoģstv² odebraného materiálu za 

jeden prŢchod. 

1. ProveŅte jeden prŢchod brouġen²m materi§lu. Aniģ byste mŊnili vĨġku bubnu, stisknŊte tlaļ²tko "ABS/INC", aby se zobrazil 

údaj "0,00". Tato stránka se zmŊn² údaj z "ABS" na "INC" a vynuluje se údaj na horní stranŊ pr§vŊ brouġen®ho kusu. Nyní se 

na displeji zobraz² mnoģstv² odstranŊn®ho materi§lu na jeden brouġenĨ prŢchod v reģimu "INC". 

2. Chcete-li se vr§tit k pŢvodn² kalibraci (typ 1), stisknŊte tlaļ²tko "ABS/INC" a pŚepnŊte zpŊt do reģimu "ABS". 

POZNÁMKA: PŚi zmŊnŊ brusného obalu na jinou zrnitost musí být DRO pŚekalibrov§n pro zmŊnu bubnu s novou 
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zrnitostí brusiva! 

POZNÁMKA: PŚi nastavování hloubky Śezu nikdy nepŚekraļujte tlouġŠku zrna pro ¼bŊr materiálu. 

 

9.7 Rychlost  pásu  posuvu  

Po urļen² ¼bŊru materiálu je dŢleģit® vybrat správnou rychlost pásu posuvu. Pro koneļn® brouġen² je nejvhodnŊjġ² pouģ²t 

pomalou aģ m²rnou rychlost. Vyġġ² rychlosti mohou bĨt pouģit®, pokud nen² stroj pŚetŊģov§n velkĨm ¼bŊrem. 

Nejlepġ² vĨsledek pŚi fin§ln²m brouġen² s hrubost² jemnŊjġ² neģ 80 je vŊtġinou dosaģen, kdyģ INTELLISAND nesv²t². Pokud 

INTELLISAND svítí a zpomaluje p§s pŚi koneļn®m brouġen², je nejlepġ² nechat materiál projít skrz brusku jeġtŊ jednou, aniģ 

by bylo zmŊnŊno nastaven² tlouġŠky. 

 

Poznámka: INTELLISAND automaticky nastav² rychlost p§su, pokud je zjiġtŊno pŚ²liġn® zat²ģen². Zabr§n² se t²m vzniku rĨh, 

je sn²ģeno riziko poģ§ru a stroj je chr§nŊn pŚed pŚet²ģen²m a n§hlĨm vypnut²m. Ļerven® svŊtlo vedle p§ky na ¼pravu vĨġky 

se rozsvítí, kdyģ INTELLISAND pracuje. Pokud je zat²ģen² sn²ģeno, INTELLISAND automaticky navĨġ² rychlost posuvného 

pásu na pŚedem nastavenou hodnotu. 

 

Obsluha  pásu  posuvu  

Poloģte dílec na pás posuvu a pevnŊ ho drģte. Nechte posuvný pás táhnout dílec do válce. Jakmile je dílec v polovinŊ 

brouġen², pŚem²stŊte se na zadn² stranu stroje a kontrolujte vĨstup d²lce. 

 

Nejvyġġ² výkon  posuvného  válce  

Vġestrannost brusky umoģŔuje ġirok® spektrum ļinnost². Nauļte se pouģ²vat rŢzn® ovládací prvky brusky k dosaģen² 

nejlepġ²ch vĨsledkŢ. 

 

 
Å Brouġen² d²lcŢ ġirġ²ch neģ brusný  válec  

BŊhem brouġen² d²lcŢ ġirġ²ch neģ v§lec pouģ²vejte p§ku pro rychl® pŚenastaven² (na obr§zku). Ġirġ² d²lce vyģaduj² dodateļný 

prostor mezi válcem a pásem posuvu na vnŊjġ²m (levém) okraji. DodateļnĨ prostor zabraŔuje vzniku rýhy podél ļ§sti 

pŚesahuj²c² pŚes v§lec. Nastavte p§ku na 45 stupŔŢ od vertik§ln² polohy tak, aby se p§s posuvu lehce nazdvihl. PŚed 

brouġen²m vģdy pouģijte zkuġebn² d²lec. Pokud je rĨha st§le viditeln®, upravte zarovn§n² v§lce. Vģdy nastavte p§ku zpŊt do 

svisl® polohy po ukonļen² brouġen². 

Poznámka:  p§ka pro rychl® pŚenastaven² zvedne vnitŚn² stranu p§su o .003. PŚi prvn²m pouģit² mohou bĨt ġrouby p§su 

posuvu pŚ²liġ utaģen® z dŢvodu zajiġtŊn² stroje pŚi pŚepravŊ. V tomto pŚ²padŊ ġrouby m²rnŊ uvolnŊte. Ġrouby neutahujte ¼plnŊ. 

Ut§hnŊte je tak, aby bylo moģn® s p§kou hĨbat nahoru a dolŢ. 

 

Å Brouġen² více kusŢ najednou  

PŚi brouġen² nŊkolika kusŢ z§roveŔ je rovnomŊrnŊ rozloģte po celé ġ²Śce pásu. Takto zajistíte rovnomŊrn®ho tlaku 

pŚ²tlaļnĨch v§leļkŢ. NejvhodnŊjġ² je brousit kusy o stejn® tlouġŠce. Pokud je rozd²l mezi tlouġŠkou jednotlivĨch kusŢ, 

nemusí se obrobek dotýkat pŚ²tlaļnĨch v§leļkŢ a mohou sklouznout z pásu posuvu. 

 

Å Brouġen² nerovných  nebo  vysokých  d²lcŢ 

Zkroucený, vypouklý nebo vydutý dílec opracovávejte s opatrností, zabráníte tak zranŊn² pŚi práci s nerovnomŊrnĨm 

d²lcem. Pokud je to moģn®, obrobek pŚi pr§ci drģte a snaģte se zabr§nit prokluzov§n² nebo pŚevr§cen² pŚi brouġen². MŢģete 

pouģ²t stojany nebo pomoc od jiné osoby. MŢģete také materiál ruļnŊ pŚitlaļit, a tak se vyhnout potenci§lnŊ nebezpeļnĨm 

situac²m. MimoŚ§dnou pozornost vŊnujte vĨjezdu materi§lu ze stroje. 

 

Å Um²stŊn² a úhel  materiálu  

Um²stŊn² materi§lu pod ¼hlem umoģn² nej¼ļinnŊjġ² ¼bŊr materi§lu a nejniģġ² zat²ģen² na brusivo. Um²stŊn² materi§lu pŚ²mo 

poskytuje nejġirġ² brusnou kapacitu a nejm®nŊ nápadné rĨhy. NŊkter® kusy musí být kvŢli svĨm rozmŊrŢm vloģeny do 

brusky pod úhlem 90° (kolmo k válci). Ovġem, kaģd§ odchylka úhlu mŢģe znamenat vŊtġ² ¼bŊr materiálu. Koneļn® brouġen² 

by mŊlo bĨt provedeno po smŊru letokruhŢ ve dŚevŊ. 
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TLAK  PřĉTLAĻNħCH VĆLEĻKš 

Tlak pŚ²tlaļnĨch v§leļkŢ je pŚedem nastavenĨ a mŊl by bĨt dostaļuj²c². Tlak kaģd®ho v§leļku mŢģe bĨt ale nastaven dle 

potŚeby. Pro zvĨġen² tlaku otoļte ġroubem pro nastavení tlaku ve smŊru hodinových ruļiļek o ļtvrt ot§ļky. Pro sn²ģen² tlaku 

otoļte ġroubem proti smŊru hodinovĨch ruļiļek o ļtvrt ot§ļky 

Poznámka: PŚ²liġ malý tlak mŢģe zpŢsobit prokluzování materiálu. PŚ²liġ velký tlak mŢģe zpŢsobit poġkozen² válce. 

 

 

 

Úprava  tlaku  pŚ²tlaļnĨch v§leļkŢ 

PŚ²tlaļn® v§leļky jsou pŚedem nastaveny pro vġestrann® pouģit². 

1. Pro úpravu tlaku pŚ²tlaļnĨch v§leļkŢ uvolnŊte vġechny ļtyŚi ġrouby zn§zornŊn® na obrázku (2 na kaģd® stranŊ; 

vepŚedu a vzadu). 

2. MŊjte brusivo navinuté na válci. 

3. Vypojte stroj, sniģte brusný válec, dokud se nedotýká pásu posuvu. 

4. ZvednŊte válec o 2 aģ 3 ot§ļky. 

5. Zaġroubujte zpŊt vġechny 4 ġrouby a ut§hnŊte. 

6. ZvednŊte válec z pásu posuvu. 

7. Nastavte válec na vhodnou vĨġku. 

 

Napnutí  pásu  posuvu  

Nedostateļn® napnutí pásu mŢģe vést k prokluzování pásu na hnacím v§leļku. Pás je pŚ²liġ uvolnŊnĨ, pokud lze zastavit 

poloģen²m ruky pŚ²mo na p§s. 

NadmŊrn® napnutí pásu mŢģe vést k poġkozen² v§leļkŢ nebo pŚedļasn®mu opotŚeben² pouzder pásu. 

Pro seŚ²zen² posuvného pásu srovnejte matice na obou stranách posuvného pásu tak, aby byl pás napnutĨ pŚibliģnŊ stejnŊ 

na obou stranách. 
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Vedení pásu  posuvu  

Úpravu vedení pásu provedete za chodu pásu. 

ZapnŊte pás posuvu po jeho správném napnutí a nastavte nejvyġġ² rychlost. Pokud má pás tendenci sj²ģdŊt k jedné stranŊ, 

ut§hnŊte matici na stranŊ, ke kter® p§s sj²ģd², a uvolnŊte matici na stranŊ druh®. 

Utahování nebo uvolŔov§n² matic neovlivní napnutí pásu posuvu. 

Poznámka: Matice ot§ļejte jen o 1/4 ot§ļky. PŚed dalġ² úpravou vyļkejte nŊjakĨ ļas neģ se pás dorovná. PŚ²padnŊ znovu 

dot§hnŊte ļi povolte. VyhnŊte se nadmŊrnĨm ¼prav§m. 

 
 

10 Đdrģba 

10.1 MŊs²ļn² ¼drģba 

Å Pouzdra pásu promazávejte podle potŚeby a opotŚeben². 

Å Promazávejte sprejovým mazivem vġechny pohyblivé ļ§sti. 

Å Udrģujte pás posuvu ļistĨ. 

Å OvŊŚte, ģe jsou vġechny ġrouby dotaģeny. 

Å OļistŊte válec a brusivo podle potŚeby. 

 
10.2 VĨmŊna pásu  posuvu  

PŚi vĨmŊnŊ posuvného pásu vyjmŊte celý posuvný stŢl ze stroje. 

ODPOJTE STROJ OD NAPÁJENÍ! 

1. VypnŊte stroj. ZvednŊte válec do nejvyġġ² pozice. Odpojte hlavní motor ze zásuvky na stroji. 

 

2. UvolnŊte napnutĨ p§s posuvu, zasuŔte hnací v§leļek ¼plnŊ dovnitŚ. 
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3. Vyġroubujte imbusové ġrouby z pravé vnitŚn² strany. 

 
 

4. OdstraŔte matice z levé vnŊjġ² strany. ZvednŊte pás posuvu ze stroje. Um²stŊte p§s posuvu na stranu motoru. Vyvarujte 

se poġkozen² nebo potrh§n² p§su pŚi odstraŔov§n² ze stroje. Opakujte postup pro opŊtovn® pŚipevnŊn². 

 
 

ĻiġtŊn² stroje  

Stroj mus² bĨt ļiġtŊn podle m²ry uģit². V§lec a p§s posuvu ļistŊte pro spr§vn® fungov§n² stroje. NadmŊrn® mnoģstv² prachu a tŚ²sek 

mŢģe nepŚ²znivŊ ovlivnit výkon stroje a vést k prokluzování pásu. OļistŊte pás posuvu po kaģd®m uģit². PŚi ļistŊn² prachu z v§lce 

zapnŊte odsavaļ prachu. 

 

UpozornŊn² pro odbornĨ servis ï Zbytkov® napŊt² :  

Zbytkov® napŊt² v obvodu regulace ot§ļek mŢģe pŚetrv§vat aģ 30 min po odpojen² nap§jen². PŚed otevŚen²m krytu 

regulace ot§ļek odpojte zaŚ²zen² od nap§jen², vyļkejte minim§lnŊ 30 min a po otevŚen² krytu ovŊŚte vhodnĨm 

mŊŚic²m pŚ²strojem, ģe na pŚ²stupnĨch ļ§stech nen² pŚ²tomno nebezpeļn® zbytkov® napŊt². Kryt regulace ot§ļek je 

opatŚen vĨstraģnĨm ġt²tkem upozorŔuj²c²m na toto nebezpeļ² a poģadovanou ļasovou prodlevu pŚed otevŚen²m dle 

ļl. 6.2.4 normy ĻSN EN 60204-1 ed. 3.  

 

 

PŚ²sluġenstv² 
Doporuļen® pŚ²sluġenstv² naleznete na webu IGM. 

Varování!  Mont§ģ neschv§len®ho pŚ²sluġenstv² mŢģe zpŢsobit poġkozen² stroje a v§ģn® zranŊn². Pouģ²vejte pouze pŚ²sluġenstv² 

doporuļen® spoleļnost² IGM pro tento stroj.  
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11 OdstranŊn² probl®mŢ 
VŊtġina probl®mŢ nastane bŊhem období, kdyģ se s bruskou seznamujete. Pokud nastane problém ovlivŔuj²c² výkon stroje, ovŊŚte 

následující seznam potencion§ln²ch pŚ²ļin a Śeġen². Je tak® vhodn® ovŊŚit pŚedch§zej²c² ļ§sti tohoto manu§lu, napŚ. nastaven² a 

ovládání stroje. 

PRšVODCE řEĠENĉM PROBL£Mš: MOTOR 

Probl®m Moģn§ pŚ²ļina řeġen² 

Motor nestartuje 

Hlavn² nap§jec² kabel je odpojenĨ 

ze z§suvky 
Zapojte hlavn² nap§jec² kabel 

Kabel motoru v§lce je odpojenĨ ze 

z§suvky na stroji 

Zapojte kabel motoru v§lce do 

stroje 

Pojistka obvodu je vyp§len§ nebo 

je vyhozenĨ jistiļ 

VymŊŔte pojistku nebo nahoŅte 

jistiļ (po urļen² pŚ²ļiny) 

Motor je pŚet²ģenĨ 

NevhodnĨ obvod OvŊŚte elektrick® poģadavky 

Stroj je pŚet²ģenĨ 
Pouģijte niģġ² rychlost p§su 

posuvu; sniģte ¼bŊr materi§lu 

Motor p§su posuvu vibruje 

Motor nen² patŚiļnŊ srovnanĨ 
UvolnŊte ġrouby drģ²c² hnac² 

v§leļek 

OpotŚeben² pouzdra nebo obj²mky VymŊŔte pouzdro nebo obj²mku 

OhnutĨ hnac² v§leļek VymŊŔte hnac² v§leļek 

Motor v§lce nebo p§su 

posuvu se zastav² 
NadmŊrnĨ ¼bŊr Sniģte ¼bŊr nebo rychlost posuvu 

PRšVODCE řEĠENĉM PROBL£Mš: STROJ 

Probl®m Moģn§ pŚ²ļina řeġen² 

Nastaven§ vĨġka v§lce 

nefunguje 
Nespr§vn® nastaven² vĨġky Znovu nastavte vĨġku 

Zvuk klep§n² pŚi chodu stroje OpotŚebovan§ loģiska 
VymŊŔte loģiska.  

Kontaktujte distributora 

Uġt²pnut² dŚeva (rĨhy na konci 

desky) 

NepŚimŊŚen§ podpora materi§lu Pouģijte v§lcov® podstavce 

Hnac² v§leļky jsou vĨġe neģ p§s 

posuvu 
Znovu upravte v§leļky 

NadmŊrn® napnut² v§leļkŢ Upravte v§leļky 

P§len² nebo taven² dŚeva 
Moc n²zk§ rychlost p§su Zvyġte rychlost p§su 

NadmŊrnĨ ¼bŊr Sniģte ¼bŊr 

Motor p§su posuvu se 

zastavuje 

P§s posuvu je moc uvolnŊnĨ Upravte napnut² p§su 

NadmŊrnĨ ¼bŊr Sniģte ¼bŊr 

Prokluzov§n² obrobku na p§su kvŢli 

nedostatku kontaktu 
Pouģijte jinĨ postup pod§v§n² 
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PRšVODCE řEĠENĉM PROBL£Mš: PĆS POSUVU 

Probl®m Moģn§ pŚ²ļina řeġen² 

Hnac² v§leļek funguje 

pŚeruġovanŊ 
UvolnŊnĨ spojovac² ļl§nek hŚ²dele 

Srovnejte ploch® hŚ²dele motoru a 

hnac²ch v§leļkŢ; ut§hnŊte ġrouby 

hŚ²dele 

P§s posuvu prokluzuje na 

hnac²m v§leļku 

Ġpatn® napnut² p§su. Upravte napnut² p§su. 

NadmŊrnĨ ¼bŊr materi§lu 
Sniģte ¼bŊr brouġen² nebo rychlost 

posuvu 

Materi§l prokluzuje na p§su 

posuvu 

NadmŊrnĨ ¼bŊr Sniģte ¼bŊr 

PŚ²tlaļn® v§leļky jsou moc vysoko Sniģte pŚ²tlaļn® v§leļky 

NadmŊrn§ rychlost posuvu Sniģte rychlost posuvu 

PŚ²liġ zanesenĨ nebo opotŚebenĨ 

p§s posuvu 

VyļistŊte nebo vymŊŔte p§s 

posuvu 

Motor p§su posuvu se 

zastavuje 

P§s nen² seŚ²zen Upravte nastaven² p§su 

Pouzdro v§leļku je prot§hl® kvŢli 

nadmŊrn®mu opotŚeben² 
VymŊŔte pouzdra 
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12  Diagram  zapojení  

 
Fyzick® uspoŚ§d§n² 
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13 Sestava  hlavy  
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14 Dopravník  a motor  
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